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Bandsdgemaschine
Magnum Bs 0633

Bs 0633 W Bs 0633 D

fur Einphasen-  fur Drehstrom
Wechselstrom

GroBte Schnitthdhe 160 mm
SeitendurchlaB 330 mm
Nennaufnahme 0,8 kW 0,85 kW
Abgabeleistung 0,55 kW 0,6 kW
Séageblattgeschwindigkeiten 900 und 135 m/min
Kippmoment 3 Nm 6 Nm

Schalldruckpegel (arbeitsplatz-
bezogener Emissionswert nach

DIN 45 635)

— bei Leerlauf 66 dB (A)

— beim Arbeiten mit der Maschine 76 dB (A)
Durchmesser der Laufscheiben 345 mm
Abmessungen der Tischplatte 380 x 380 mm
Hohe der Tischplatte 460 mm
Tischplatte fiir Schragschnitte

schragstellbar bis 45°
Gewicht 33 kg



1 Kontrollen nach dem
Auspacken

Untersuchen Sie die Bandségema-
schine nach dem Auspacken auf
eventuelle Transportschaden.

Uberzeugen Sie sich, daB die auf dem
Leistungsschild angegebene Spannung
und Frequenz mit der Netzspannung
und Netzfrequenz Ubereinstimmen.

2 Aufstellen der Maschine

Die Bandsagemaschine muB auf
einer ebenen Auflageflache aufge-
stellt werden.

Wenn die Maschine auf dem Unter-
gestell 30 795 montiert ist, betragt

die Arbeitshohe (Héhe der Tischplaite)
1100 mm.

Zum Aufsetzen der Maschine auf den
Unterschrank 31 321 bendtigt man
eine Zwischenplatte 31 322. Die Ar-
beitshéhe (Hohe bis Oberkante Tisch-
platte) betragt in diesem Fall 1010 mm.

3 Uberpriifen der Funk-
tionen
Uberpriifen Sie alle Funktionen der

Maschine nach der Gebrauchsanwei-
sung (chne NetzanschluB).

4 Ségeblattgeschwindig-

keit
Bei der Lieferung ab Werk ist die
Bandsagemaschine auf die hdhere
Sageblattgeschwindigkeit (900 m/min)
eingestelit.

Durch Umlegen des Keilriemens (25)

auf den zweistufigen Keilriemenschei-
ben (24) und (26) kann die S&geblatt-
geschwindigkeit (z.B. zum Sagen von

Stahl) auf 135 m/min geandert werden.

Dazu bei stillstehender Maschine und
gezogenem Netzstecker die Ver-
schluBbtigel (11) und (19) I&sen und
das Maschinengehduse 6ffnen.

Den Ringschliissel aus der Gehéause-
abdeckung nehmen.

Die Sechskantmuttern (21) und (22)
mit dem Ringschlissel I6sen.

Den Hebel (20) nach rechts fihren.
Dadurch wird der Keilriemen (25)
entspannt.

Wenn der Keilriemen in dem mittleren
Rillenpaar der Keilriemenscheiben
liegt, ist die Bandsagemaschine auf
die héhere Sageblattgeschwindigkeit
eingestellt. Keilriemen auf dem vorde-
ren Rillenpaar = niedrigere Geschwin-
digkeit.
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Bild 3
Untere Laufscheibe mit den Kellriemenscheiben
(Tischplatte leicht schrag gestellt)

Der Keilriemen auf dem hintersten
Rillenpaar der Keilriemenscheiben
bleibt bei beiden Sageblattgeschwin-
digkeiten in dieser Lage.




Zum Spannen des Keilriemens (25)
den Hebel (20) nach links fihren und
dabei die Sechskantmuttern (21) und
(22) wieder festziehen.

Beim VerschleiB des Keilriemens (25)
sollte auch der Keilriemen auf dem
hintersten Rillenpaar ausgewechselt
werden. Keilriemen als Ersatz erhalten
Sie unter der Bestell-Nr. 31 601 431
(Satz = 2 Stiick).

5 Ségeblattspannung

Durch Drehen an der Kurbel (1) kann
die Spannung des Ségeblattes gean-
dert werden.

Wenn man die Kurbel im Uhrzeiger-
sinn dreht, bewegt sich der Zeiger (27)
(Bild 4) nach unten, und das Sageblatt
wird gespannt.

Am SchluB der Gebrauchsanweisung
finden Sie eine Zusammenstellung der
fir die Maschine zur Verfigung stehen-
den Metabo Bandsageblatter. Fur
diese Sageblatter ist folgende Einstel-
lung der Spannung zu empfehlen:

Bestell-Nr. Breite Stellung des

des Sage- des Sage- Zeigers (27):

blattes blattes gegeniiber
Feld

30 853 3 mm a

30 852 3,5 mm a

30 850 6 mm b—c

30 854 10 mm c

30 858 12 mm c—d

30 851" 125mm d

30 8572 15 mm d

30 856 16 mm d

1) Normalausristung der Maschine -

2) Schneidband

6 Schréagstellen der Tisch-
platte

Furr Schragschnitte kann man die
Tischplatte nach Losen der Fligel-
muttern (17) und (18) im Winkel bis
zu 45° schrag stellen.

Die Tischplatteneinlage mit 3 mm
breitem Schlitz muB dazu durch die
mit der Bandsagemaschine gelieferte
Einlage mit 8,5 mm breitem Schlitz
ausgewechselt werden.

Der jeweils eingestellte Schragschnitt-
winkel kann an der Skala (7) gegen-
iber der Markierung (8) abgelesen
werden.

Auf der Stellung »0% muB die Tisch-
platte senkrecht zum Bandséageblatt
stehen. Wenn diese Einstellung einmal
nicht stimmen sollte, kann man sie mit
der Sechskantschraube (23) (Bild 3)
korrigieren. Dazu die Kontermutter der
Schraube 18sen, die Schraube ent-
sprechend weiter eindrehen oder her-
ausdrehen und mit der Kontermutter
sichern.



7 Ableiten und Absaugen
der Sagespéane

Zum Ableiten der Sagespéne kann
der 0,9 m lange Sdgespéne-Ableit-
schlauch 30 922 an den Absaug-
stutzen der Bandsagemaschine an-
geschlossen werden.,

Zum Absaugen von Holzstaub und
-spanen an Arbeitsplatzen, an denen —
bezogen auf die jahrliche Fertigungs-
menge — weniger als 10 % Buchen-
cder Eichenholz be- oder verarbeitet
werden, kann

einer der Metabo Allessauger,

das Absauggerat Magnum Ag 2416
oder

ein geeigneter Staubsauger

an den Absaugstutzen der Maschine
angeschlossen werden.

Wenn gréBere Mengen Buchen- oder
Eichenholz be- oder verarbeitet wer-
den, muB zum Absaugen der Sage-
spane ein hierflr geeigneter Spezial-
Entstauber verwendet werden.

8 Sicherheitshinweise

Vor dem Sédgeblattwechsel und vor
allen Einstell- und Wartungsarbeiten
an der Bandsdgemaschine den
Stecker aus der Steck-
dose ziehen!

Das Bandségeblatt muB so umlau-
fen, daB sich seine Zdhne von oben
nach unten bewegen (siehe hierzu
auch die schematische Darstellung auf
dem Maschinengehause). Bei falscher
Umlaufrichtung des Bandségeblat-
tes besteht Unfallgefahr.

Wegen der Gefahr des Herausschla-
gens gerissener Bandsageblatter
dirfen sich wahrend des Sagens keine
Personen neben der Maschine auf-
halten (Gefahrenbereich rechts vom
Bedienenden).

Die obere Sageblattfiihrung (15)
muB beim Sédgen stets mit dem Ab-
deckblech (3) abgedeckt sein.

Zum Sagen von schmalen Leisten
{Breite kleiner als 120 mm) von einem
Werkstiick entlang dem Parallelan-
schlag muf3 man einen Schiebestock
oder ein Schiebeholz verwenden.

Die Einlage der Tischplatte verhindert,
daB wahrend des Sagens kleine abge-
sagte Werkstickteile vom Sageblatt in
das Innere der Maschine hineingezo-
gen werden und sich verklemmen.
Niemals ohne Tischplatteneinlage
arbeiten.

Lose Splitter, Spéne und andere
Werkstoffteile diirfen aus der Nahe
des umlaufenden Bandsageblattes
nicht mit der Hand entfernt werden.

Das Sdgeblatt darf nach dem Aus-
schalten der Maschine nicht durch
seitliches Gegendriicken abge-
bremst werden.

9 NetzanschiuBB
Zum NetzanschlufB3 bendtigt man

fur die Bandsdgemaschine
Bs 0633 W fiir Einphasen-Wechsel-
strom eine dreiadrige und

fur die Drehstrommaschine
Bs 0633 D eine finfadrige

AnschluBleitung mit Kupplungsdose
und Stecker (mit Aderquerschnitt
1,5 mm?).

Die Netzsteckdose, an die die Ma-
schine angeschlossen wird, muB vor-
schriftsm&Big geerdet und mit minde-
stens 10 A {trdge Schmelzsicherung)
(bei 16 A geniigt eine flinke Sicherung)
oder einem entsprechenden Leitungs-
schutzschalter abgesichert sein.

Die Kupplungsdose der AnschluB-
leitung wird auf den Kragenstecker
des Schalters gestecki.
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Solange die Bandsagemaschine nicht
an das Netz angeschlossen ist, 128t
sich der Schalter nicht einschalten.

Zum Einschalten (nach NetzanschluB)
den griinen (zum Ausschalten den
roten) Knopf des Schalters driicken.

Nach SchlieBen des Deckels des
Schalters kann man den Deckel mit
einem kleinen Vorhangeschlof in der
geschlossenen Stellung halten.

An die Steckdose des Schalters kann
ein Absauggerat oder eine Arbeits-
platzleuchte angeschlossen werden.
Die Steckdose steht nur bei einge-
schalteter Maschine unter Spannung.

Bei der Drehstrommaschine Bs 0633 D
ist die Schalter-Steckdose so geschal-
tet, daB sie zwischen einem AuBenlei-
ter und dem Neutralleiter liegt (Span-
nung 230 Volt). Wenn versehentlich

an den Neutralleiter-Kontakt der Kupp-
lungsdose und/oder des Steckers der
AnschluBleitung anstelle des Neutral-
leiters ein AuBenleiter angeschlossen
worden ist, steht die Schalter-Steck-
dose beim Einschalten der Maschine
anstatt unter 230 Volt unter 400 Volt.
In einem an die Schalter-Steckdose an-
geschlossenen Absauggerat wird dann
sofort die Wicklung durchbrennen.

Lassen Sie deshalb, bevor Sie an die
Schalter-Steckdose der Drehstromma-
schine ein Elektrogerat anschlieBen,
die fiinfadrige AnschluBleitung
durch eine Elektrofachkraft auf die
Richtigkeit der Anschllisse Uber-
prifen.

Wenn die Drehstrommaschine

Bs 0633 D ungleichmaBig laufen sollte,
kann das darauf zuriickzufihren sein,
daRB eine Phase des Drehstromnetzes
ausgefallen oder ein AuBenleiter mit
dem Neutralleiter vertauscht worden ist.

Der Motor wird dann ibermaBig warm
und durch den thermischen Uberla-
stungsschutz abgeschaltet. Lassen Sie
die Installation dann durch eine Elek-
trofachkratft in Ordnung bringen.

10 Umlaufrichtung des
Séageblattes bei der
Drehstrommaschine
Bs 0633 D

Wenn bei der Drehstrommaschine
Bs 0633 D die Umlaufrichtung des
Bands3geblattes nicht stimmt, kann
das dadurch geandert werden, daB
zwei der AuBenleiter (schwarz und/
oder braun) (jedoch nicht der gelb/
griine Schutzleiter oder der blaue
Neutralleiter !) der AnschluBleitung
miteinander vertauscht werden. Diese
Arbeit sollte nur durch eine Elekiro-
fachkraft vorgenommen werden.

Die falsche Umlaufrichtung des Sage-
blattes kann auch darauf zuriickzufiih-
ren sein, daB die Wandsteckdose, an
die die Maschine angeschlossen wird,
nicht richtig geschaltet ist. Lassen Sie
dann die Steckdose von einer Elektro-
fachkraft auf die Richtigkeit der An-
schliisse Uberprifen und gegebenen-
falls in Ordnung bringen.

11 Ségen von Holz und
holzéhnlichen Werk-
stoffen

Den Knaufgriff (14) l6sen und die
Sageblaitfihrung (15) durch Drehen
am Steiirad (13) so weit herunter-
drehen, wie es der Bearbeitungsvor-
gang zul&Bt (z.B. wie in Bild 5). Den
Knaufgriff dann wieder festziehen.

Das Werkstiick mit gleichmaBiger Ge-
schwindigkeit, dem AnriB folgend, vor-
schieben. Die Hande liegen dabei mit
geschlossenen Fingern und angelegten
Daumen in Vorschubrichtung auf dem
Woerkstick.



Bei langen und sperrigen Werkstiicken
muB fiir eine sichere Auflage des tber
die Tischplatte herausragenden Teiles
des Werkstiicks gesorgt werden (z.B.
das Werkstiick mit dem Kugel-Rollen-
bock 30 668 abstiitzen).

Bei Querschnitten ist darauf zu achten,
daRB die Schnittfuge nicht zusammen-
gepreBt wird. Es besteht sonst die Ge-
fahr, daB das Sageblatt stehen bleibt
oder reiBt. Die Werkstickteile in Pfeil-
richtung (Bild 5) bewegen.

A

Bild 5
Querschneiden eines breiten Werkstlckes

Zum Sagen von Rundhélzern, Scheiten
und Werkstiicken, die nicht sicher auf-
liegen, sind Vorrichtungen zu verwen-
den, die ein Kippen oder Verdrehen
des Werkstlicks verhindern.

Zum Querschneiden von Rundholz
empfiehlt sich die Verwendung einer
Keilstitze. Das Werkstiick muB an der
Keilstlitze fest anliegen. Die beiden
Hande schieben das Werkstiick zu-

sammen mit der Keilstitze vor (Bild 6).

Auch hierbei darauf achten, daB die
Schnittfuge nicht zusammengepreBt
wird.

Bild 6
Querschneiden eines Rundholzes unter
Verwendung einer Keilstitze

Zum S&gen von Leisten und fur ahn-
liche Arbeiten kann man den mitgelie-
ferten Parallelanschlag verwenden.

Er wird mit seiner FUhrungsleiste in
die Quernut der Tischplatte eingesetzt
und — nach dem Einstellen auf die ge-
wiinschte Schnittbreite — mit seiner
Flugelschraube gegen die Tischplatte
festgeklemmt.

Der Parallelanschlag kann links oder
rechts vom Sageblatt verwendet
werden.

Zum Sagen entlang dem Parallelan-
schlag das Werkstiick mit der einen
Hand (mit geschlossenen Fingern und
angelegtem Daumen) vorschieben und
mit der anderen Hand gegen den An-
schlag andriicken.

Bei schraggestellier Tischplatte muB
sich der Parallelanschlag auf dem
unteren Teil der Tischplatte befinden.

Die Abstreifbirste (9) muB beim Sagen
so gegen die Laufscheibe (10) ange-
stellt sein, daB die Sagespane vom
Gummibelag der Laufscheibe abge-
streift werden.



Die innerhalb des Maschinengehauses
(bei der Laufscheibe 10) anfallenden
Sagespéne missen von Zeit zu Zeit
entfernt werden.

Wenn die Abstreifbilrste (8) abgenutzt
ist, muB sie ersetzt werden, weil sich
sonst die Ségespane auf dem Gummi-
belag der Laufscheiben festsetzen und
die Belage beschadigen kénnen. Ab-
streifblirsten als Ersatz erhalten Sie
unter der Bestell-Nr. 34 408 031.

Wenn der Schlitz der Tischplattenein-
lage ausgeschlagen ist, muB die Ein-
lage erneuert werden. Tischplattenein-
lagen mit schmalem Schlitz (als Ersatz)
erhalten Sie unter der Bestell-Nr.

33 912 042, Tischplatieneinlagen mit
breitem Schlitz (auch geeignet fur
Schragschnitte) unter der Bestell-Nr.
33912 145.

12 Ségeblattwechsel

Den Stecker aus der Steckdose
ziehen!

Die VerschluBbiigel (11) und (19)
lésen und die Abdeckung des Maschi-
nengehauses aufklappen.

Die Fligelschraube (6) I6sen und die
Winkelleiste (5) herausschwenken.

Die Einlage der Tischplatte von unten
nach oben driicken und herausneh-
men.

Die Randelmutter (4) I6sen und die
Sageblatifiihrung so weit herunter-
fithren, daB das Abdeckblech (3) nach
auBen geschwenkt werden kann.

Durch Drehen der Kurbel (1) entgegen
dem Uhrzeigersinn wird das Bandsage-
blatt entspannt. Siehe hierzu auch das
kleine Hinweisschild auf der Kurbel und
die symbolische Darstellung auf dem

10

Schild an der Riickseite der Maschine
(Bild 4) (Zeichen »+« = Drehenim
Uhrzeigersin = Spannen, Zeichen »-«
= Entspannen).

Das Sageblatt von den Laufscheiben
(2) und (10) abnehmen und durch den
Schlitz der Tischplatie ziehen.

Verwenden Sie auf der Maschine nur
scharfe und ausreichend geschrankte
Sageblatter.

Rissige Bandségeblétter und sol-
che, die ihre Form verédndert haben,
dirfen nicht verwendet werden.

Das Bandsageblatt so auflegen, dai
seine Zahne (wie in Bild 8) auf der ab-
laufenden Seite nach unten zeigen.

Das Sageblatt durch den Schlitz der
Tischplatte einfihren und so auf die
Laufscheiben (2) und (10) auflegen,
daB es zwischen den Fihrungsbacken
(30) (Bild 7) (oberhalb und unterhalb
der Tischplatte) lauft.

Durch Drehen der Kurbel (1) im Uhr-
zeigersinn wird das Bandsageblatt ge-
spannt. Dabei wandert der Zeiger (27)
(Bild 4) nach unten. Einstellen der
Spannung des Sageblattes wie unter
»5 — Sageblattspannung« angegeben.

29
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Bild 7

Sageblattfiihrung mit oberem Kugellager und
oberen Fuhrungsbacken (Abdeckblech 3 nach
der Seite gedreht)



Das Bandsageblatt muB auf der Mitte
des Gummibelages der Laufscheiben
(2) und (10) laufen. Diese Einstellung
kann durch Drehen am Stellrad (12)
korrigiert werden. Wenn man das Stell-
rad im Uhrzeigersinn dreht, bewegt
sich das Sageblatit auf dem Gummi-
belag der Laufscheiben nach hinten
und bei Drehung entgegen dem Uhr-
zeigersinn nach vorn.

Das Bands&geblatt muB — oberhalb
und unterhalb der Tischplatte — so

_ laufen, daB die geschrénkten Sége-

. blattzahne die Vorderkante der Fiih-
rungsbacken (30) nicht berithren. Der
Abstand zwischen dem Sageblait und
der Vorderkante der Filhrungsbacken
kann — nach Lésen der als Kontermut-
ter dienenden gerandslten Mutter (35)
— durch Drehen an der gerandelten
Mutter (34) verandert werden.

Die FUhrungsbacken (30) miissen
leicht gegen das Bandsageblatt
anliegen (selbstverstandlich ohne es
abzubremsen). Ndétigenfalls die Kreuz-
schlitzschrauben (29) I6sen und die
Fuhrungsbacken entsprechend
einstellen.

] ;

4 31 32 33 34 35

Bild 8
Sageblatifihrung, von der Seite gesehen
(Abdeckblech 3 abgenommen)

Die FUhrungsbacken sollten nur paar-
weise (gleichzeitig Uber und unter der
Tischplatie) ausgewechselt werden.
Fiihrungsbacken als Ersatz erhalien
Sie unter der Bestell-Nr. 31 601 430
{Satz = 4 Stick).

Beim S&dgen lauft das Bandsageblatt
{oberhalb und unterhalb der Tischplat-
te) gegen die Kugellager (31) an, deren
AuBenring sich dabei mitdreht. Bei
nicht belastetem Sageblait soll der Ab-
stand zwischen dem Sageblaitriicken
und den Anlauflagern etwa 0,5 mm be-
tragen. Diese Einstellung muB bei je-
dem Sageblattwechsel kontrolliert und,
wenn nétig, korrigiert werden. Man 6st
dazu die Randelmuttern (32) und {33)
und kann dann die Gewindestange mit
dem Anlauflager ensprechend verstel-
len. Die Randelmuttern dann wieder
festziehen.

Vor der Inbetriebnahme der Bandsage-
maschine nach dem Sageblattwechsel
missen —zur Vermeidung von Unfallen
— wieder alle Sicherheitseinrichtungen
in den urspriinglichen Stand gebracht
werden:

— Das Abdeckblech (3) zurlickschwen-
ken und die Randelmutter (4) fest-
ziehen.

— Die Einlage der Tischplatte ein-
setzen.

— Die Winkelleiste (5) zuriickschwen-
ken und mit der Fligelschraube (8)
befestigen.

— Das Maschinengeh&use schlieBen
und die VerschluBbiigel (11) und
{19) spannen.

13 Ségen von Metallen

Mit dem Bandsageblatt 30 854 ist die
Maschine Bs 0633 auch zum Séagen
von NE-Metallen, mit dem Sageblatt

11



30 853 zum Sagen von Stahl- Profilen
und -Blechen und mit den Sageblattern

30 856 und 30 858 zum S&gen von
Vollstahl geeignet.

Einstellen der Spannung des Band-
sageblattes, wie unter »5 — Ségeblatt-
spannung« angegeben.

Beim Auflegen des Bandséageblaites
darauf achten, daB seine Zdhne nach
unten weisen.

Zum Ségen von Stahl muB die Tisch-
platteneinlage aus Leichtmetall durch
die Tischplatteneinlage 30 847 (aus
Stahl) ersetzt werden.

Die Tischplatte der Bandsagemaschi-
ne solite beim Sagen von Metallen
durch eine Auflage, die man sich (z.B.
aus einer Hartfaserplatte oder Span-
platte) leicht selbst anfertigen kann, vor
Beschadigungen geschiitzt werden.

Die Bandsagemaschine wird zum
Sagen von NE-Metallen auf die hdhere
Sageblattgeschwindigkeit (Keilriemen
25 auf dem mittleren Rillenpaar der
Keilriemenscheiben) und zum Sagen
von Stahl auf die niedrigere Geschwin-
digkeit (Keilriemen auf dem vorderen
Rillenpaar der Scheiben) eingestelit.

Rundstahl muB beim Ablangen gegen
Verdrehen gesichert werden (Einspan-
nen in eine gesignete Vorrichtung).

14 Thermischer Uber-
lastungsschutz

Bei einer langer andauernden Uber-
beanspruchung des Motors der Band-
sagemaschine unterbricht der einge-
baute thermische Uberlastungsschutz
die Stromzufuhr, und die Maschine
kommt zum Stillstand.

Man muB dann warten, bis sich der
Motor abgekiihlt hat und wieder ein-
schalten laBt.

12

15 Unterspannungsschutz

Wenn — bei eingeschalteter Maschine —
die Spannung ausbleibt (z.B. bei St6-
rungen im Netz oder wenn entweder
die Kupplungsdose der AnschluBlei-
tung aus dem Kragenstecker des
Schalters oder ihr Stecker aus der
Netzsteckdose gezogen wird), lauft der
Motor bei Wiederkehr der Spannung
nicht von selbst an. Man muf3 dann
erneut einschalten.

16 Zubehor
16.1 Tischplattenverbreiterung
31170

Mit der Tischplattenverbreiterung kann
die Breite der Tischplatte der Band-
sagemaschine auf 520 mm erweitert
werden.

Zum Anbau der Tischplattenverbreite-
rung wird die Winkelleiste (5) abge-
nommen (Fliigelschraube 6 losen und
die Schlitzschraube am anderen Ende
der Leiste herausdrehen).

Anstelle der Winkelleiste (5) die
500 mm lange Winkelleiste der Tisch-
plattenverbreiterung anbringen.

An der Riickseite der Tischplatte die
300 mm lange Winkelleiste mit ihrem
Winkelstiick in die T-Nut der Tisch-
platte einsetzen und die beiden Ge-
windestifte festziehen.

Dann die Holzplatte der Verbreiterung

einlegen (so daB sich die Nut der Holz-
platte in der Verlangerung der Nut der
Tischplatte der Maschine befindet).

Fir Schragschnitie mit um mehr als
30° geneigter Tischplatte muB man die
Holzplatte herausnehmen.

16.2 Winkelanschlag 30 842

Der Winkelanschlag kann mit seiner
Fihrungsleiste in die linke oder rechte
T-Nut der Tischplatte eingeschoben
werden.



Fur Winkelschnitte 148t sich die
Schiene des Anschlags nach beiden
Seiten im Winkel bis zu 60° schrég
stellen.

Der Winkelanschlag kann in Verbin-
dung mit dem Parallelanschlag der
Bandsagemaschine zum Ablangen
von Leisten und dgl. verwendet
werden.

16.3 Kreisschneideeinrichtung
30 843

‘Mit der Kreisschneideeinrichtung kann

" man auf der Bandsagemaschine Kreise
von 65 bis 500 mm Durchmesser
sagen.

Die Zentrierspitze der Kreisschneide-
einrichtung wird mit ihrem abgewinkel-
ten Teil in die Bohrung des Vierkant-
stabes eingesetzt und mit der Kreuz-
schlitzschraube festgeklemmt.

Die Kreisschneideeinrichtung mit dem
Vierkantstab in die Vierkantoffnung
(16) der Sageblattfiihrung einsetzen.
Sie wird mit der Kreuzschlitzschraube
(28) (Bild 7) festgeklemmit.

Die Zentrierspitze muB mit dem Band-
sageblatt fluchten. Nach Losen der
Kreuzschlitzschraube im Vierkantstab
kann sie entsprechend eingestelit
werden. Die Schraube dann wieder
festziehen.

,Der Radius des zu sagenden Kreises

W ergibt sich aus dem Abstand zwischen

der Zentrierspitze und dem Sageblatt
(Abstand mit MaBstab messen).

Zum Sagen des Kreises wird die Séage-
blattfiihrung (15) nach unten gefiihrt,
bis die Zentrierspitze in die zuvor im
Werkstlck angebrachte Bohrung ein-
greift. (Wenn die Zentrierbohrung im
Werkstiick nicht sichtbar sein soll, kann
man ein Stiick Holz mit einer ent-
sprechenden Bohrung auf das Werk-
stiick aufheften.)

16.4 Bandschleifeinrichtung
30 844

Die Schleifbandfihrung der Band-
schleifeinrichtung 30 844 hat ein halb-
rundes Profil. Fur Flachenschliff wird
die Schleifbandfiihrung mit der flachen
Seite nach auBen (Bild 9a) und fiir
geschweiften Schliff mit der runden
Seite nach auBen (Bild 9b) auf ihrem
Halter festgeschraubt.

a

Bild 9

Zum Schleifen mit der Bandschleif-
einrichtung stehen folgende Metabo
Schleifbander zur Verfiigung:

Schleifbidnder, endlos, 20 mm breit,
2215 mm lang (Packungen mit je
3 Stiick):

Bestell-Nr.
fir Flachenschliff
(steife Bander)
Kérnung P 60 30 860
Kérnung P 80 30 861
fur geschweiften Schiliff
(flexible Bander)
Kérnung P 100 30862
Koérnung P 150 30 863

Das Schleifband anstelle des Sage-
blattes in die Maschine einsetzen,

und zwar so, daf die Laufrichtung des
Schleifbandes (Pfeil auf dem Schleif-
band) der Laufrichtung des Sageblat-
tes (Hinweisschild auf dem Maschinen-
gehause) entspricht.

13



Die FUhrungsbacken (30) (oberhalb
und unterhalb der Tischplatte) so ein-
stellen, daB das Schleifband die Bak-
ken nicht berihrt.

Die Halterung der Fiihrungsbacken
(oberhalb und unterhalb der Tischplat-
te) durch Drehen an den Randelmut-
tern (34) (Bild 8) (im Uhrzeigersinn) so
weit nach hinten verschieben, daB die
Seitenkante des Schleifbandes frei
|Auft.

Die Anlauflager (31) (liber und unter
der Tischplatte) nach Lésen der Ran-
delmuttern (32) und (33) so weit nach
hinten verstellen, daB das Schleifband
nicht daran streifen kann.

Spannung des Schleifbandes so, daB
sich der Zeiger (27) (Bild 4) gegeniiber
dem Feld (a) befindet.

Bandgeschwindigkeit wie zum Sagen
von Holz (Keilriemen 25 auf dem
mittleren Rillenpaar der Keilriemen-
scheiben).

In die Tischplatte die mit der Band-
schleifeinrichtung gelieferte Einlage
einsetzen.

Zum Anbau der Bandschleifeinrichtung
die Sageblattfithrung (15) in die oberste
Stellung bringen.

Die Schleifeinrichtung mit der Randel-
mutter (4) an der S&geblattfiihrung
(15) befestigen.

Die Sageblattfihrung (mit der Band-
schleifeinrichtung) durch Drehen am
Stellrad (13) nach unten flhren, bis die
Schleifbandfihrung etwa 3 mm tief in
die Einlage der Tischplatie eintaucht.

14



Metabo BaﬂdSéQEblétte I, endlos, 2230 mm lang

fir die Bandsagemaschine Magnum Bs 0633

Verwendungszweck Breite Dicke Zahne/ Bestell-
mm mm Zoll Nr.

Holz, holzahnliche Werkstoffe und Kunststoffe

lange gerade Schnitte 12,5 0,5 3 30851"

gerade Schnitte, Bogenschnitte

mit gréBerem Radius 6 0,5 6 30 850

Bogenschnitte, Sagen von

Kreisen mit der Kreisschneide-

einrichtung 30 843 3,5 0,5 14 30 852

Styropor, Schaumstoffe und dgl. 15 0,45 - 30 8572

Metalle

NE - Metalle 10 0,5 4 30 854

Stahl-Profile und -Bleche 3 0,65 22 30 853

Vollstahl 16 0,65 18 30 856

Volistahl (auch verzundert) 12 0,5 14 30 858

1 Normalausristung der Maschine

2 Schneidband ¥ auch zum Sagen von Holz geeignet

15



Reparaturdienst

Reparaturbediiritige Metabo Maschi-
nen kénnen direkt an folgende An-
schriften eingesandt werden:

Deutschland:

Metabowerke GmbH & Co.
Abt. Kundendienst
Industriegelande

7440 Nirtingen
Tel.07022/72-0

Osterreich:

Metabo Handelsges. m.b.H.
Brausewettergasse 8

1221 Wien

Tel. 0222/221669-0

Schweiz:

S. Kisling & Cie. AG
Badener Str. 816
8010 Zirich

Tel. 01/62 02 00

Bitte beschreiben Sie bei der Ein-
sendung zur Reparatur den von Ihnen
festgestellten Fehler.

Wenn Sie die Verpackung, in der die
Bandsagemaschine geliefert wurde,
nicht aufbewahrt haben, kénnen Sie

fur den Versand zur Reparatur eine
Ersatz-Verpackung (Bestell-Nr.

14 411 717) anfordern, die lhnen zum
Selbstkostenpreis in Rechnung gestellt
wird.

16
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Melabo
Magnum

Bs 0633 W 00633 000
Bs 0633 D 00634 000

1.70.11.981 / 7.92



(Bs 0633

Made in W. Germany

Bandsidgeblattidnge 2230 mm
Schnitthdhe max. 160 mm
SeltendurchlaB 330 mm
Sigeblattgeschwindigkeit
V,900/135 m/min
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Bei Bestellung von Ersatzteilen bitte Typ und Maschinen-Nr. angeben. Oben nicht angefuhrte Schlisselkennza
When ordering spare parts please state type and serial number. Code nos. (9th and 10th digit of the serial nui
Lors de la commande de pigces de rechange, veuillez indiquer le type et le numerd de fabrication. Les numérc
ci-dessus correspondent a la version ,,00".
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Schliisselkennzahlen
Code numbers
Numéros de code

Teil Bestell-Nr. Teil Bestell-Nr.
Part Ord. No. Part Ord. No.
Piéce No.de.comm. Piéce No.de.comm.

16 26

45.16 31 541 273
100.16 31 601 712 140.26  Bs 0633 34 340 534
178 14 111 918 142.26  Bs 0633 31 700 150
179 34 100 007 190 34 340 373
180 31 601 718
181 33 912 294
182 33 900 499
183 14 115 059 35
18 3.35 31 601 981
33.35 31 601 656
140.18  Bs 0633 34 340 542 57.35 33 105 062
140.18  Bs 0633 D 34 340 543 63.35 34 111 208
142.18  Bs 0633 31 700 162 72.35 34 336 109
142.18  Bs 0633 D 31 700 161 100.35 31 601 649
188 30 866 107.35 34 114 287
189 30 973 108.35 34 111 082

140.35 Bs 0633 34 340 533
142.35 Bs 0633 31 700 149

1 9, 38 154.35 33 801 787

166 14 115 013

140.19,38 Bs 0633 34 340 532 167 34 111 164
142.19,38 Bs 0633 31 700 151 168 31 601 710
154.19,38 Bs 0633 33 801 881 169 14 111 260
186 33 810 421 170 34 336 025
189 30 973 171 14 111 777
172 34 205 046

20 23 173 34 450 046

L] 174 34 111 097

175 33 912 252

140.20,23 Bs 0633 34 340 532 176 14 115 104
142.20,23 Bs 0633 31 700 148 177 14 111 154
184 33 810 483

185 14 116 321

187 33 810 554

193 31 170



Teil
Part
Piéce
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Bestell-Nr.

Ord.No.

No.de.comm.

14 118 093
33 810 447
31 601 479
34 409 226
34 416 181
14 111 948
31 601 158
31 601 157
31 601 431
14 113 010
14 115 194
14 115 2565
14 118 036
14 311 108
14 311 018
34 100 287
31 601 164
31 601 406
33 912 114
34 335 151
14 118 008
14 115 384
14 115 322
14 311 101
31 601 402

14 115 275
33 810 497
31 601 878
34 151 355
31 601 153
34 202 077
33 900 378
33 912 033
34 104 952
34 111 176
14 118 002
14 311 340
34 104 895
31 601 320
34 110 111
14 111 611
31 540 961
34 105 094
34 100 293
14 113 126
33 900 235
14 115 383
34 104 939
34 111 174
34 111 148
33 912 042
33 105 056
14 111 057
14 116 280
33 105 049

Teil
Part
Piéce

61
62
63
63.35
64
65
66
67
68
69
70
71
72
72.35
73
74
75
76
77
78
80
81
82
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100

100.16,35 .

101
102
103
104
105
106
107
107.35
108
108.35
110
111
112
113
114
115
116

Bestell-Nr.

Ord.No.

No.de.comm.

34 114 198
33 912 031
34 111 166
31 601 154
34 170 155
14 118 003
34 335 802
14 111 952
33 810 432
14 111 684
34 450 039
34 335 866
14 115 001
14 111 777
14 111 949
14 115 097
31 601 405
31 601 159
14 118 039
14 311 151
34 100 297
31 601 392
14 111 583
31 601 403
34 200 115
34 104 929
33 912 035
34 104 928
33 900 248
14 111 375
14 111 801
14 111 950
33 912 053
31 601 430
31 601 162
34 200 112
34 100 276
33 900 236
34 110 116
14 111 152
31 541 140
14 115 104
14 115 075
34 170 002
34 114 199

34 111 163
34 100 275
14 111 898
33 810 452
31 601 163
14 115 282

34 408 031
14 111 367

Teil
Part
Piéce

117

118

119

120

121

122

123

124

125

126

129

130

131

132

133

134

135

136

137

138

139

140 Bs 0633
140.18,20,23,26,38
140 Bs 0633 D
140.16,26

141 Bs 0633
141 Bs 0633 D
142 Bs 0633
142.18,20,23,26,38
142 Bs 0633 D
142.16,26

143

144

146

147

148

149

150

151

152

153

154 Bs 0633
154.35,38

154 Bs 0633 D
155

156

157

158

159

160

161

162

163

164

165

191

192

194

Bestell-Nr.
Ord.No.
No.de.comm.

34 335 864
14 113 009
14 113 004
14 111 626
14 115 337
14 113 065
14 115 043
14 111 953
34 100 298
14 111 780
14 111 386
31 540 960
34 104 937
31 601 321
14 111 458
33 912 039
31 601 408
14 111 405
34 100 299
34 100 277
34 110 097
34 340 531
34 340 536
34 325 324
31 700 147
31 700 152
34 220 025
31 601 407
34 336 049
14 111 936
34 336 042
14 115 346
34 111 132
14 115 002
14 115 213
33 912 145
33 801 298
33 801 605
14 111 058
14 113 066
31 601 829
14 118 113
14 115 001
14 111 909
14 115 012
31 601 892
34 111 159
34 476 181
30 731

34 340 495
14 111 319
34 100 417



Bs 0633 D

Bs 0633 W

Litzenfarben Colour Couleur
of des
strands cordons

BK schwarz black noir

WH wei white blanc

BU blau blue bleu

YE gelb yellow jaune

RD rot red rouge

TR transparent transparent transparent

BN braun brown brun

GY grau grey gris

GNYE griin-gelb green-yellow veri-jaune

BKWH | schwarzwei black-white noir-blanc

GN griin green vert

oG orange orange orange

vT violett violet violet

TQ tirkis turquoise turquoise

Bedeutung der Kurzzeichen

Meaning of the symbols

C = Kondensator condenser condensateur
K = Klemme terminal borne

M = Motor motor moteur

S = Schalter switch interrupteur

Interprétation des symboles




