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KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit, dal dieses Produkt mit den
folgenden Normen Ubereinstimmt* gemaR den Bestimmungen der
Richtlinien*,

EG-Baumusterprifung *** durchgefiihrt von

ek

F FRANCAIS

DECLARATION DE CONFORMITE
Nous déclarons, sous notre seule responsabilité, que ce produit est en
conformité avec les normes ou documents normatifs suivants* en vertu
des dispositions des directives ** Contréle

européen du modéle type *** effectué par

*hekk

IT ITALIANO

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
Noi dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita che il presente
prodotto & conforme alle seguenti norme*. in conformita con le

disposizioni delle normative ** Omologazione CE *** eseguita da

xix

PT PORTUGUES

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE

Declaramos sob nossa responsabilidade que este produto esta de
acordo com as seguintes normas*.de acordo com as directrizes dos
regulamentos **Controle de amostra de construgdo da CE ***
efectuado por ****

FIN SUOMI

VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS
Vakuutamme, etté tama tuote vastaa seuraavia normeja*.on direktiivien
maaraysten mukainen™

EY-tyyppitarkastustesti *** testin suorittaja:

*hkk

DA DANSK

OVERENSSTEMMELSESATTEST

Hermed erkleerer vi pa eget ansvar, at dette produkt stemmer overens
ed folgende standarder®. iht. bestemmelserne i direktiverne** EF-
typekontrol *** gennemfert af ****

EL EAAHNIKA

AHAQTH ANTIZTOIXEIAZ

AnMovoupe pe 181ct euBivn &TI TO TIPSOV CUTS AVTICTOIXE! OTIG
CKOAOUBES TTIPODICY POpEC™

CUHPWVCL HE TIG DICTASEIS Twv odNyIwY**

‘EAeyx0g-EOK SOMIKOU TTOWTOTUTIOU* ** TIOCYUCTOTTIOIOULEVOS OTTS
To****

ENG ENGLISH

DECLARATION OF CONFORMITY
We herewith declare in our sole repsonsibility that this product complies
with the following standards*

in accordance with the regulations of the undermentioned Directives**
EC type examination *** conducted by

*iekk

NL NEDERLANDS

CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren als enige verantwoordelijke, dat dit product in
overeenstemming is met de volgende normen*

conform de bepalingen van de richtlijnen**EG-typeonderzoek ***
uitgevoerd door ****

ES ESPANOL

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad, que el presente
producto cumple con las siguientes normas*.de acuerdo a lo dispuesto
en las directrices**Homologacion de tipo CE *** llevada a cabo por ****

SV SVENSKA
FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi forsakrar pa eget ansvar att denna produkt dverensstammer med
féljande standarder®. Enligt bestammelserna i direktiven**
EG-materialprovning *** Genomfért av ****

NO NORGE

SAMSVARSERKLZERING

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produkt samsvarer med fglgende
normer*, henhold til bestemmelsene i direktiv**

EU-typegodkjennelse *** utstilt av ****
POL POLSKI
OSWIADCZENIE O ZGODNOSCI

Oswiadczamy z petna odpowiedzialnoécia, Ze ninigjszy produkt
odpowiada wymogom nastepujacych norm* wediug ustalen wytycznych
**Kontrola wzorcow UE *** przeprowadzone przez ****

HU MAGYAR

MEGEGYEZOSEGI NYILATKOZAT

Kizarolagos feleldsségiink tudataban ezennel igazoljuk, hogy ez a
termék kielégiti az alabbi szabvanyokban lefektetett
kdvetelmeényeket*. megfelel az alabbi iranyelvek eldirasainak*
altal végzett vizsgalat szerint megegyezik az alabbi épitési
mintapéldannyal **  a****

*MULTI 260 S/W + D

*EN 61029, EN292-1, EN 292-2, EN 60204, EN 349, EN 418, EN 55014, EN 61000-3
** 98/37/EG, 89/336/EWG, 73/23/EWG, 93/68/EWG
* 0070 050C 5470 07 00
**** INRS - Institut Nationale de Recherche et de Securité
Avenue de Bourgogne, B.P. 27
F-54501 Vandoeuvre Cedex
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1. Zuerst lesen!

e Lesen Sie vor der Inbetriebnahme
diese Betriebsanleitung. Beachten
Sie insbesondere die Sicherheits-

hinweise.

e Wenn Sie beim Auspacken einen
Transportschaden feststellen,
benachrichtigen Sie umgehend

lhren Héndler. Nehmen Sie das
Gerat nicht in Betrieb!

e Entsorgen Sie die Verpackung bitte
umweltgerecht. Geben Sie sie an
entsprechende Sammelstellen.

e Bewahren Sie diese Betriebsanlei-
tung gut auf, damit Sie bei Unklar-
heiten jederzeit nachlesen kénnen.

e Wenn Sie das Gerét einmal verlei-
hen oder verkaufen, geben Sie auch
die Begleitdokumente mit.

2. Sicherheit

2.1 BestimmungsgemiRe
Verwendung

Das Gerat ermoglicht vier verschiedene
Betriebsarten:

e Betrieb als Abrichthobel
zum Abrichthobeln von Holz sowie
holzahnlichen Werkstoffen.

e Betrieb als Dickenhobel
zum Dickenhobeln von Holz sowie
holzahnlichen Werkstoffen.

o Betrieb als Tischkreissage
zum S&gen von Holz sowie holz-
ahnlichen Werkstoffen. Falzen, Zap-
fenschneiden und Nuten durfen
nicht mit der Tischkreissdge durch-
gefuhrt werden (Tischfrase verwen-
den).

e Betrieb als Tischfrase
zum Frasen in Holz sowie holzahnli-
chen Werkstoffen.

Das Gerat muss vor der Inbetriebnahme
entsprechend dieser Anleitung fiir die
jeweilige Betriebsart eingerichtet wer-
den.

Es dirfen keine Einsetzarbeiten mit der
Tischkreissage durchgefuhrt werden
(hohe Verletzungsgefahr).

Die zulassigen Abmessungen der Werk-
sticke missen eingehalten werden
(siehe Technische Daten).

Jede andere Verwendung ist bestim-
mungswidrig. Durch bestimmungswid-
rige Verwendung, Verdnderungen am
Gerét oder durch den Gebrauch von Tei-
len, die nicht vom Hersteller geprift und
freigegeben sind, kénnen unvorherseh-
bare Schéden entstehen!

2.2 Allgemeine Sicherheits-
hinweise
Beachten Sie beim Gebrauch dieses

Elektrogerates die folgenden Sicher-
heitshinweise, um Gefahren fur Perso-
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nen oder Sachschaden auszuschlielen.
Beachten Sie die speziellen Sicherheits-
hinweise in den jeweiligen Kapiteln.
Bewahren Sie alle beiliegenden Doku-
mente sorgféltig auf.

Beachten Sie gegebenenfalls berufsge-
nossenschaftliche  Richtlinien  oder
Unfallverhiitungs-Vorschriften fiir den
Umgang mit Kombi-Maschinen.

A Allgemeine Gefahr!

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ord-
nung — Unordnung im Arbeitsbereich
kann Unfélle zur Folge haben.

Seien Sie aufmerksam. Achten Sie
darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit Ver-
nunft an die Arbeit. Benutzen Sie das
Elektrogerat nicht, wenn Sie unkonzent-
riert sind.
Beriicksichtigen Sie
flusse.

Sorgen Sie fir gute Beleuchtung.
Vermeiden Sie abnormale Ko&rperhal-
tung. Sorgen Sie fir sicheren Stand und
halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.
Benutzen Sie bei langen Werkstlicken
geeignete Werkstiickauflagen.

Beniitzen Sie dieses Elektrogerat nicht
in der Ndhe von brennbaren Flissigkei-
ten oder Gasen.

Die Kombi-Maschine darf nur von Perso-
nen in Betrieb gesetzt und benutzt wer-
den, die mit Kombi-Maschinen bzw.
Hobelmaschinen, Kreissdgen und Tisch-
frasen vertraut sind und sich der Gefah-
ren beim Umgang jederzeit bewusst
sind.

Personen unter 18 Jahren durfen dieses
Elektrogerdt nur im Rahmen einer
Berufsausbildung unter Aufsicht eines
Ausbilders benutzen.

Halten Sie Unbeteiligte, insbesondere
Kinder, aus dem Gefahrenbereich fern.
Lassen Sie wahrend des Betriebs
andere Personen nicht das Elektrogerat
oder das Netzkabel beriihren.
Uberlasten Sie dieses Elektrogerat nicht
— benutzen Sie dieses Elektrogerat nur
im Leistungsbereich, der in den Techni-
schen Daten angegeben ist.

Umgebungsein-

A Gefahr durch Elektrizitat!
Setzen Sie dieses Elektrogerat nicht
dem Regen aus.

Beniitzen Sie dieses Elektrogerat nicht
in feuchter oder nasser Umgebung.
Vermeiden Sie beim Arbeiten mit die-
sem Elektrogerat Koérperberiihrung mit
geerdeten Teilen (z.B. Heizkérpern,
Rohren, Herden, Kihlschrénken).
Verwenden Sie das Netzkabel nicht fiir
Zwecke, fir die es nicht bestimmt ist.

Verletzungs- und Quetschge-

fahr an beweglichen Teilen!
Nehmen Sie dieses Elektrogerat nicht
ohne montierte Schutzvorrichtungen in
Betrieb.
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Halten Sie immer ausreichend Abstand
zum Schneidwerkzeug. Benutzen Sie
gegebenenfalls geeignete Zuflhrhilfen.
Halten Sie wahrend des Betriebs ausrei-
chend Abstand zum Motor und angetrie-
benen Bauteilen. Stellen Sie vor War-
tungsarbeiten  sicher, dass das
Elektrogerat vom Stromnetz getrennt ist.
Stellen Sie sicher, dass sich beim Ein-
schalten (zum Beispiel nach Wartungs-
arbeiten) keine Montagewerkzeuge oder
losen Teile mehr im Elektrogerét befin-
den.

Schalten Sie das Elektrogerat aus, wenn
es nicht benutzt wird.

Schnittgefahr auch bei stehen-
dem Schneidwerkzeug!

Benutzen Sie beim Wechsel von
Schneidwerkzeugen Handschuhe.

A Gefahr durch Riickschlag von

Werkstiicken (Werkstiick wird vom
Ségeblatt erfasst und gegen den
Bediener geschleudert)!

Arbeiten Sie nur mit korrekt eingestell-
tem Spaltkeil.

Verkanten Sie Werkstucke nicht.

Sagen Sie dinne oder dinnwandige
Werkstiicke nur mit feinzahnigen Sage-
blattern. Benutzen Sie stets scharfe
Séageblatter.

Suchen Sie im Zweifel Werkstiicke auf
Fremdkorper (zum Beispiel Nagel oder
Schrauben) ab.

Einzugsgefahr!

Achten Sie darauf, dass beim Betrieb
keine Korperteile oder Kleidungsstiicke
von rotierenden Bauteilen erfasst und
eingezogen werden koénnen (keine Kra-
watten, keine Kleidungsstiicke mit wei-
ten Armeln; bei langen Haaren unbe-
dingt ein Haarnetz benutzen).

A Gefahr durch unzureichende
personliche Schutzausriistung!

Tragen Sie einen Gehérschutz.

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbei-
ten eine Staubschutzmaske.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung.
Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes
Schuhwerk empfehlenswert.

/A Getanr durch Holzstaub!

Einige Holzstaubarten (z.B. von Buchen-
Eichen- und Eschenholz) kénnen beim
Einatmen Krebs verursachen. Arbeiten
Sie nur mit Absauganlage. Die Absaug-
anlage muss folgende Forderungen
erfillen:

— Passend zum AufRendurchmesser
des Absaugstutzens;

- Luftmenge > 550 m3/h;

— Unterdruck am Absaugstutzen der
Kombi-Maschine > 740 Pa;

— Luftgeschwindigkeit am Absaugstut-
zen der Kombi-Maschine > 20 m/s.

A Gefahr durch technische Ver-

dnderungen oder  durch den
Gebrauch von Teilen, die nicht vom
Hersteller gepriift und freigegeben
sind!

Montieren Sie dieses Elektrogerat genau
entsprechend dieser Anleitung.
Verwenden Sie nur vom Hersteller frei-
gegebene Teile.

Nehmen Sie an den Teilen keine Veréan-
derungen vor.

Verwenden Sie nur Schneidwerkzeuge,
die EN 847-1 entsprechen.

Verwenden Sie nur zueinander pas-
sende Sageblatter und Spaltkeile.

Gefahr durch Mangel am Elek-
trogerit!

Pflegen Sie das Elektrogerat sowie das
Zubehor sorgféltig. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften.

Uberpriifen Sie das Elektrogerat vor
jedem Betrieb auf eventuelle Beschadi-
gungen: Vor weiterem Gebrauch des
Elektrogerats missen Sicherheitsein-
richtungen, Schutzvorrichtungen oder
leicht beschadigte Teile sorgfaltig auf
ihre einwandfreie und bestimmungsge-
male Funktion untersucht werden.
Uberpriifen Sie, ob die beweglichen
Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen. Samtliche Teile missen rich-
tig montiert sein und alle Bedingungen
erfillen um den einwandfreien Betrieb
des Elektrogerétes zu gewahrleisten.
Beschadigte Schutzvorrichtungen oder
Teile missen sachgemal durch eine
anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden. Lassen Sie
beschadigte Schalter durch eine Kun-
dendienstwerkstatt auswechseln. Benut-
zen Sie dieses Elektrogerat nicht, wenn
sich der Schalter nicht ein- und aus-
schalten Iasst.

Halten Sie Handgriffe trocken und frei
von Ol und Fett.

2.3 Symbole in der Anleitung

Gefahr!

Warnung vor Personenscha-
den oder schweren Sachschéa-
den.

A Stromschlaggefahr!
Warnung vor Personenschi-

den durch Elektrizitét.

Einzugsgefahr!

Warnung vor Personenscha-
den durch Einzug von Koérper-
teilen oder Kleidungsstiicken.

>

Achtung!
Warnung vor Sachschéaden.

[*]

Hinweis:
Erganzende Informationen.

3. Besondere Produkt-
eigenschaften

e Ein Gerét — vier Betriebsarten:
— Abrichthobel
— Dickenhobel
— Tischkreissége
— Tischfrase

¢ Umfangreiches Zubehor.

e Modernste Technik fir prazise
Arbeitsergebnisse.

4. Transport und Aufstel-
lung

4.1 Maschine aufstellen

1. Kombimaschine auf der Palette an
einen geeigneten Aufstellort trans-
portieren:

— Platzbedarf :
mindestens 3 m x4 m
Je nach Werkstiickabmessun-
gen kann der Platzbedarf ent-
sprechend gréRer sein.

— ausreichend tragféhig

— waagerecht

— eben

— ftrocken

— rutschfest.

2. Verpackung und beiliegende Teile
entfernen — Transportsicherung
im Innern der Kombimaschine
noch nicht entfernen!

3. Metallklammern, mit denen die
Kombimaschine auf der Palette fest-
geschraubt ist, losschrauben und
entfernen.

4. Transportgriff (1) bis zum Anschlag
herausziehen.

5. Kombimaschine mit mehreren Per-
sonen am Transportgriff und an der
gegenlberliegenden Tischkante (2)
anfassen und von der Palette
heben.

IE Achtung!

Die Maschine nur an den bei-
den markierten Stellen (1) und (2)
anheben. Andere Bauteile sind nicht
fir die Zugbelastung durch das
Gewicht der Maschine ausgelegt.
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6. Schutztlr 6ffnen.

7. Klemmhebel (3) I6sen und Motor
anheben.

8. Bei angehobenem Motor Klemmhe-
bel festziehen.

9. Transportsicherung
Motor) entfernen.

10. Schutztlir schliel3en.

(unter dem

4.2 Transportrollen montie-
ren

1. Kombimaschine einseitig am Trans-
portgriff (1) etwas anheben und
Holzklotz unter die angehobene
Seite der Kombimaschine legen.

Gefahr!

Solange die Maschine schrag
steht, muss sie von einer zweiten Per-
son gegen Umkippen gesichert wer-
den!

2. Zwei Kunststoff-Schutzecken unten
auf die beiden angehobenen Fiflie
der Kombimaschine aufstecken.

3. Holzklotz entfernen und Kombima-
schine auf die Kunststoff-Schutz-
ecken absenken.

4. Kombimaschine an der dem Trans-
portgriff gegeniberliegenden Seite
(2) anheben.

5. Holzklotz unter die angehobene
Seite der Kombimaschine legen.

6. Transportrollen (4) unten auf die
beiden angehobenen Fule der
Kombimaschine bis zum Anschlag
aufstecken. Gegebenenfalls mit
Plastikhammer o.a. auf den Falz (5)
klopfen.

|
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7. Vierkantholz entfernen und Kombi-
maschine auf die Transportrollen

absenken.
4.3 Handrad fiir Dickentisch
montieren
1. Handrad (6) auf die Welle (7) ste-
cken.

2. Befestigungsschraube (8) mit einem
Innensechskantschlissel 4 mm fest-
ziehen.

4.4 Weitere Vorbereitungen

1. Abdeckscheibe (9) der Tischfrase in
den Tisch einsetzen.

2. Schiebestock (10) (Zufuhrhilfe) in
die Halterung stecken.

4.5 Maschine umsetzen

1. Transportgriff bis zum Anschlag her-
ausziehen.

2. Kombimaschine mit dem Transport-
griff (1) anheben, bis die Transport-
rollen den Boden berihren.

3. Kombimaschine an die gewiinschte
Stelle fahren und absetzen.

4. Transportgriff bis zum Anschlag ein-
schieben.

4.6 Netzanschluss

Gefahr! Elektrische Spannung
Setzen Sie die Maschine nur in
trockener Umgebung ein.
Betreiben Sie die Maschine nur an
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einer Stromquelle, die folgende
Anforderungen erfiillt (siehe auch
»Technische Daten"):

— Absicherung mit einem FI-Schal-
ter mit einem Fehlerstrom von
30 mA;

— Steckdosen vorschriftsmaRig
installiert, geerdet und gepriift;

— Steckdosen bei Dreiphasen-Dreh-
strom mit Neutralleiter.

— bei Einsatz einer Spaneabsaug-
anlage muss auch die Spaneab-
sauganlage ausreichend geerdet
sein;

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass

es beim Arbeiten nicht stért und nicht

beschidigt werden kann.

Schiitzen Sie das Netzkabel vor Hitze,
aggressiven Fliissigkeiten und schar-
fen Kanten.

Verwenden Sie nur Verldngerungs-
kabel mit ausreichendem Quer-
schnitt.

Ziehen Sie den Netzstecker nicht am
Netzkabel aus der Steckdose.

Drehrichtung priifen!

Je nach Phasenbelegung ist es

moglich, dass sich die Motorwelle
falschherum dreht. Dies kann zu
Schaden an der Maschine fiihren.
Daher — nach jedem Neuanschluss —
vor dem Auflegen der Flachriemen
die Drehrichtung priifen: Der Pfeil auf
der Riemenscheibe des Motors muss
in Drehrichtung zeigen.
Bei falscher Drehrichtung miissen die
Phasen von einer Elektrofachkraft an
der Zuleitung oder am Netzanschluss
getauscht werden.

5. Allgemeine
Bedienelemente

Ein/Aus-Schalter

N

Hinweis:

Der Ein/Aus-Schalter kann gegen
unbefugte Benutzung verriegelt werden.
Zum Einschalten muss der Ein/Aus-
Schalter entriegelt sein.

Ein/Aus-Schalter entriegeln:

1. Sperrschieber (11) nach oben schie-
ben.
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2. Roten Aus-Schalter (12) durch Dre-
hen im Uhrzeigersinn entriegeln.

Einschalten:

e Schwarzen Ein-Schalter (13) dri-
cken.

Ausschalten:

e Roten Aus-Schalter (12) driicken.
Ein/Aus-Schalter verriegeln:

1. Roten Aus-Schalter (12) driicken.

2. Sperrschieber (11) nach unten her-
ausziehen.
Gegebenenfalls Sperrschieber mit
einem Vorhéangeschloss verriegeln.

Riemengetriebe

Mit dem Riemengetriebe wird die Kraft
des Motors fir die einzelnen Betriebs-
arten Ubertragen:

— Abrichthobeln — Dickenhobeln -
Langlochbohren;

— Sagen und
— Frasen.

AuBerdem kann mit dem Riemenge-
triebe in den Betriebsarten Langlochboh-
ren und Fradsen zwischen zwei
Geschwindigkeitsstufen gewechselt wer-
den.

Das Riemengetriebe ist zuganglich,
wenn die Schutztir gedffnet wird.

Zum Wechsel zwischen den Betriebsar-
ten beziehungsweise zwischen den
Geschwindigkeitsstufen ~ werden  die
Flachriemen umgelegt. Ndheres hierzu
finden Sie in dem Kapitel zu der jeweili-
gen Betriebsart.

5.1 Allgemeine Sicherheits-
einrichtungen

Schutztiir mit Sicherheitskontakt

Die Schutztir (14) verhindert, dass
Antriebsteile im Innern der Kombima-
schine berthrt werden kénnen, solange

6

die Maschine lauft. Hierzu ist die Schutz-
tir mit einem Sicherheitskontakt verse-
hen, der den Motor ausschaltet, sobald
die Schutztir geéffnet wird.

Not-Aus-Taster

|

Mit dem Not-Aus-Taster (15) am Abricht-
und Dickenhobel wird die Maschine in
jeder Betriebsart sofort abgeschaltet.

Unterspannungsrelais

Bei Spannungsausfall wird ein Unter-
spannungsrelais ausgelost. Damit wird
verhindert, dass das Gerat von allein
anlauft, sobald wieder Spannung vor-
handen ist. Zum erneuten Einschalten
muss der schwarze Ein-Schalter (13)
betétigt werden.

6. Betrieb als Abrichthobel
6.1 Einrichten

Gefahr!
Vor dem
Maschine:

Einrichten der

— Maschine ausschalten.
— Netzstecker ziehen.

— Warten bis die Maschine still-
steht.

Flachriemen auflegen

Fir den Betrieb als Hobelmaschine
muss der Flachriemen (16) wie abgebil-
det aufgelegt sein:

Wenn dies nicht der Fall ist, muss der
Flachriemen wie folgt aufgelegt werden.

1. Schutztlr 6ffnen.

2. Klemmhebel (17) l6sen und Motor
am Griff (18) etwas anheben.

3. Nicht benétigten Flachriemen von
der Riemenscheibe (19) des Motors
abnehmen.

4. Nicht benétigte Flachriemen wie
abgebildet hinter die Haltefedern
(20) stecken, so dass diese Flach-

riemen beim Betrieb nicht im Wege
sind.

5. Flachriemen fir die Messerwelle
Uber Kreuz auf die groRe (vordere)
(19) Riemenscheibe des Motors
legen.

®
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IE Achtung!

Der Flachriemen fiir die Mes-
serwelle muss wie abgebildet liber
Kreuz laufen. Andernfalls stimmt die
Drehrichtung der Messerwelle nicht!

6. Motor in Richtung der Motorwelle
ganz nach hinten driicken: Die
groRe Riemenscheibe auf der
Motorwelle muss mit der Riemen-
scheibe auf der Messerwelle fluch-
ten.

-

)

7. Flachriemen spannen, indem der
Motor am Griff (18) nach unten
gedrickt wird.

8. Einstellung mit dem Klemmhebel
(17) fixieren.

9. Schutztir schlieen.

Arbeitsbereich vorbereiten

Stellen Sie sicher, dass alle nicht ben6-
tigte Elemente aus dem Arbeitsbereich
entfernt sind:

1. Séageblatt und Spanhaube vollstén-
dig versenkt und mit Tischeinlage
abgedeckt?

2. Queranschlag abgebaut?
3. Frasanschlag vollstandig abgebaut?

4. Frasspindel vollstdndig versenkt
und mit Einlegeringen und Abdeck-
scheibe abgedeckt?

Werkstiickanschlag montieren

e Trager des Werkstlickanschlags
(21) auf das Fuhrungslineal (22)
aufschieben und mit dem Klemm-
blech (23) arretieren.



Messerwellen-Abdeckung montieren:

1. Arm (24) der Messerwellen-
Abdeckung am Abrichttisch fest-
schrauben.

2. Messerwellen-Abdeckbalken (25) in
die Aufnahme am Arm der Messer-
wellen-Abdeckung schieben und mit
Schraube (26) arretieren.

Spidneabsaugeinrichtung montieren

1. Absaugtrichter (27) der Spaneab-
saugeinrichtung auf den Dickentisch
(28) setzen. Dickentisch gegebe-
nenfalls etwas herunterkurbeln.

2. Absaugstutzen durch Hochkurbeln
des Dickentisches fixieren.

3. Absaugstutzen mit einer geeigne-
ten Spaneabsauganlage verbinden.

6.2 Sicherheit

Sicherheitseinrichtungen
e Messerwellen-Abdeckung

Die Messerwellen-Abdeckung verhin-
dert, dass die rotierende Messerwelle

beim Abrichthobeln beriihrt werden
kann.

Fir einen wirkungsvollen Schutz muss
die Messerwellen-Abdeckung immer an
das Werkstiick angepasst werden.

Sicherheitshinweise zur Bedienung

Riickschlaggefahr!

Werkstiick wird von der Mes-
serwelle erfasst und gegen den
Bediener geschleudert:

— Benutzen Sie stets scharfe Hobel-
messer.

— Suchen Sie im Zweifel Werkstticke
auf Fremdkérper (zum Beispiel
Nagel, Schrauben oder lose Aste)
ab.

— Hobeln Sie ein Werkstlick stets Gber
die volle Werkstiicklange.

Gefahr durch Beriihren der
rotierenden Messerwelle:

— Halten Sie immer ausreichend
Abstand zur Messerwelle.

— Verwenden Sie beim Abrichten
von Schmalseiten den Anschlag,
damit das Werkstiick eine sichere
seitliche Fiihrung hat. Verwenden
Sie einen Hilfsanschlag, wenn Sie
ein diinnes oder schmales Werk-
stiick abrichten wollen, damit ihre
Hande beim Fiihren ausreichen-
den Abstand zur Messerwelle
haben.

— Decken Sie den Teil der Messer-
welle mit dem Messerwellen-
Abdeckbalken ab, der nicht durch
das Werkstlick abgedeckt wird.

— Passen Sie den Messerwellen-
Abdeckbalken genau an die Abmes-
sungen des Werkstiicks an.

— Fassen Sie beim Flhren eines
Werkstlicks niemals mit den Han-
den unter den Messerwellen-
Abdeckbalken!

— Verwenden Sie eine Werkstiick-
auflage (zum Beispiel Tischver-
langerung), damit ein groRes
Werkstiick nicht das Gleichge-
wicht verliert.

— Hobeln Sie nur ein Werkstiick,
das sicher auf dem Tisch aufliegt.

— Verwenden Sie eine Zufuhrhilfe
(Schiebeholz), wenn Sie ein kleines
Werkstlick abrichten wollen, das
nicht mit einem ausreichenden
Sicherheitsabstand zur Messer-
welle gefiihrt werden kann.

— FuUhren Sie ein Werksttick nicht Gber

die offen laufende Messerwelle
zurick!

Schnittgefahr an der stehen-
den Messerwelle:

— Decken Sie die Messerwelle mit
dem Abdeckbalken der Messerwel-
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len-Abdeckung ab, wenn die
Maschine nicht als Dickenhobel
benutzt wird.

6.3 Bedienung
1. Werkstick an den Werkstickan-
schlag (29) anlegen.

2. Messerwellen-Abdeckbalken  (30)
anpassen:

— Hobeln von Breitseiten oder Werk-
stiicken bis 75 mm Hoéhe:
Mit der Stellschraube (31) Abdeck-
balken der Héhe des Werkstiicks
anpassen. Beim Fuhren des Werk-
stlcks gleiten die Hande Uber den
Abdeckbalken hinweg.

— Hobeln von Schmalseiten (Fligen)
oder Werkststlicken Uber 75 mm
Hoéhe:

Nach Lésen der Stellschraube (32)
Abdeckbalken der Breite des Werk-
stiicks anpassen.

3. Hobeldicke mit dem Hebel (33) ein-
stellen.

Hinweis:
Die Maschine kann in einem
Durchgang maximal 4 mm abhobeln.

4. Der Werkstickvorschub fir das
Dickenhobeln kann beim Abrichten
abgeschaltet werden. Zum Abschal-
ten, Hebel (34) etwas herausziehen,
bis er einrastet.
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Richtige Arbeitsposition einneh-
men: Stellen Sie sich seitlich neben
den Aufgabetisch.

Motor einschalten.

Werkstiick gerade Uber den Aufga-
betisch schieben. Dabei Finger
geschlossen halten und Werkstlck
mit der flachen Hand fihren.

Maschine ausschalten, wenn nicht
unmittelbar weitergearbeitet wer-
den soll.

Werkstiickabmessungen

Breite: maximal 259 mm.

Hbéhe: mindestens 4 mm mehr als
eingestellte Hobeldicke.

Tipps & Tricks

Werkstiicke nach Méglichkeit 1angs
zum Faserverlauf hobeln.

Bei langen Werksticken, vor und
hinter der Hobelmaschine Rollen-
stander benutzen.

Besser in mehreren Durchgangen
wenig Material abnehmen, als in
wenigen Durchgéngen viel Material.

Beim Abrichten eines gewdlbten
(verzogenen) Brettes, hohle Seite
nach unten legen.

Beim Abrichten eines kurzen Werk-

stiicks:

— Schiebeholz verwenden;

— Werkstlick mit der Schmalseite
voran hobeln;

— Werkstlick etwa 20° verdreht zur
Vorschubrichtung fihren.

Oberflachen der Auflagetische sau-
ber halten — insbesondere Harzriick-
stédnde mit einem geeigneten Reini-
gungs- und Pflegespray (Zubehor)
entfernen.

Oberflachen  der  Auflagetische
anschlieBend mit einem Gleitmittel
(zum Beispiel WAXILIT) behandeln.
Dadurch erhalten Sie ein sauberes
Hobelergebnis und der Vorschub
geht leichter.

7. Betrieb als Dickenhobel
7.1 Einrichten

Gefahr!

Vor dem Einrichten der
Maschine:

Maschine ausschalten.
Netzstecker ziehen.

Warten bis die Maschine still-
steht.

Flachriemen auflegen

Fir den Betrieb als Hobelmaschine
muss der Flachriemen (35) wie abgebil-
det aufgelegt sein:

Wenn dies nicht der Fall ist, muss der
Flachriemen wie im Kapitel "Betrieb als

Abrichthobel"

beschrieben aufgelegt

werden.

Arbeitsbereich vorbereiten
Stellen Sie sicher, dass alle nicht bené-

tigte Elemente aus dem Arbeitsbereich
entfernt sind:

1.

Sageblatt und Spanhaube vollstan-
dig versenkt und mit Tischeinlage
abgedeckt?

Queranschlag abgebaut?
Frasanschlag vollstédndig abgebaut?
Frasspindel vollstdndig versenkt

und mit Einlegeringen und Abdeck-
scheibe abgedeckt?

Spédneabsaugeinrichtung montieren
Die Spaneabsaugeinrichtung besteht
aus zwei Teilen, dem Absaugtrichter
(36) und dem Absaugstutzen (37). Der
Absaugtrichter ist an einem Auslegearm
befestigt. Der Absaugstutzen wird auf
den Absaugtrichter aufgeschoben.

1.

2.

Abrichtplatte (38) mit dem Hebel
(39) auf 4 mm Hobeldicke einstel-
len.

Absaugtrichter wie abgebildet von
oben Uber die Messerwelle schwen-
ken. Die beiden Krallen des
Absaugtrichters missen in die Aus-
sparungen links und rechts neben
der Messerwelle greifen.

Abrichtplatte mit dem Hebel auf
0 mm Hobeldicke einstellen.

Absaugstutzen mit einer geeigne-
ten Spaneabsauganlage verbinden.

7.2 Sicherheit

Sicherheitseinrichtungen

Spéneabsaugeinrichtung

Die Spaneabsaugeinrichtung (40) ver-
hindert, dass die rotierende Messerwelle

beim Dickenhobeln

berihrt werden

kann.

Die

Ruckschlagsicherung

Rickschlagsicherung  (41) (im

Innern der Hobelmaschine, nicht sicht-
bar) verhindert, dass ein Werkstlck von

der

rotierenden Messerwelle zuriick

gegen den Bediener geschleudert wird.
Alle Greifer der Ruckschlagsicherung
missen an der Unterkante spitz zulau-

fen.

Alle Greifer der Ruckschlagsicherung
missen von selbst in die Ausgangsstel-
lung (nach unten) zurlickkehren.

Sicherheitshinweise zur Bedienung

Einzugsgefahr!

Fassen Sie beim Fihren eines
Werkstlicks niemals mit den Han-
den in die Maschine!

Verwenden Sie eine Zufuhrhilfe
(Schiebestock), wenn Sie kleinere
Werkstlicke in das Gerat schieben
wollen. Die Werkstiicke missen
jedoch mindestens 200 mm lang
sein.

Fuhren Sie ein Werkstlick von der
Abnahmeseite aus, wenn es soweit
eingezogen ist, dass es von der Auf-
gabeseite nicht mehr sicher gefiihrt
werden kann.



— Entfernen Sie eventuell im Gerét
verklemmte Teile erst, wenn der
Motor véllig stillsteht und der Netz-
stecker gezogen ist.

Riickschlaggefahr!

Werkstiick wird von der Mes-
serwelle erfasst und gegen den
Bediener geschleudert:

— Verkanten Sie Werkstlicke nicht.

— Arbeiten Sie nur mit korrekt funktio-
nierender Riickschlagsicherung.

— Benutzen Sie stets scharfe Hobel-
messer.

— Suchen Sie im Zweifel Werkstiicke
auf Fremdkdrper (zum Beispiel
Nagel, Schrauben oder lose Aste)
ab.

— Hobeln Sie ein Werkstlick stets tber
die volle Werkstucklange.

— Hobeln Sie maximal zwei Werkstu-
cke zugleich.

Gefahr durch Beriihren der
rotierenden Messerwelle:

— Decken Sie die Messerwelle mit der
Spéneabsaugeinrichtung ab, wenn
die Maschine als Dickenhobel
benutzt wird.

7.3 Bedienung

1. Feststellschraube (42) lésen und
Hobeldicke mit dem Handrad (43)
einstellen.

— Der Dickentisch kann im Bereich
zwischen 4 mm und 155 mm ver-
stellt werden.

— Pro Handrad-Umdrehung wird der
Dickentisch um 4,7 mm verstellt.

N
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2. Feststellschraube (42) wieder fest-
ziehen.
3. Um nicht-parallele Flachen zu

hobeln, geeignete Zuflhrhilfen ver-
wenden (passende Schablonen her-
stellen).

4. Der Werkstiickvorschub muss beim
Dickenhobeln zugeschaltet sein.
Falls dies nicht der Fall ist, Hebel
(44) anheben und einschieben.

5. Motor einschalten.

6. Richtige Arbeitsposition einneh-
men: Um das Werkstick in die
Maschine einzufiihren, stellen Sie

sich seitlich versetzt neben die
Zufuhréffnung.

7. Werkstlck langsam und gerade ein-
schieben. Das Werkstuick wird auto-
matisch eingezogen.

8. Werkstick gerade durch die Hobel-
maschine fihren.
Um das Werkstick aus der
Maschine zu entnehmen, stellen Sie
sich seitlich versetzt neben die
Abnahmedéffnung.

9. Maschine ausschalten, wenn nicht
unmittelbar  weitergearbeitet wer-
den soll.

Werkstiickabmessungen
e Lange: mindestens 200 mm.
e Breite: maximal 259 mm.

e Hohe: mindestens 4 mm;
maximal 155 mm.

Tipps & Tricks

o Werkstiicke nach Mdglichkeit 1angs
zum Faserverlauf hobeln.

e Bei langen Werkstiicken, vor und
hinter der Hobelmaschine Rollen-
stander benutzen.

e Beim Dickenhobeln, lieber in mehre-
ren Durchgdngen wenig Material
abnehmen, als in wenigen Durch-
géngen viel Material.

e Oberflachen der Auflagetische sau-
ber halten — insbesondere Harzriick-
stédnde mit einem geeigneten Reini-
gungs- und Pflegespray (Zubehor)
entfernen.

e Oberflachen der  Auflagetische
anschlieBend mit einem Gleitmittel
(zum Beispiel WAXILIT) behandeln.
Dadurch erhalten Sie ein sauberes
Hobelergebnis und der Vorschub
geht leichter.
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8. Betrieb als Langloch-
bohr- und Fraseinrich-
tung (Zubehor)

Hinweis:

Weitere Informationen zu Mon-
tage und Betrieb finden Sie in der Anlei-
tung, die der Langlochbohr- und Fras-
einrichtung beiliegt.

Gefahr!
Vor dem
Maschine:

Einrichten der

— Maschine ausschalten.
— Netzstecker ziehen.

— Warten bis die Maschine still-
steht.

Flachriemen auflegen

Fur den Betrieb als Langlochbohr- und
Fréaseinrichtung muss der Flachriemen
(45) wie abgebildet aufgelegt sein:

45

Wenn dies nicht der Fall ist, muss der
Flachriemen wie im Kapitel "Betrieb als
Abrichthobel" beschrieben aufgelegt
werden.

@ Achtung!

Beim Betrieb als Langloch-
bohr- und Fraseinrichtung muss die
Drehzahl des Spannfutters passend
zum Durchmesser des Fraswerkzeu-
ges eingestellt werden!

Die Drehzahl wird durch Umlegen des
Flachriemens eingestellt:

e kleine (=hintere) Riemenscheibe auf
der Motorwelle (48):
Spindeldrehzahl 3900 min -1
fur Fraswerkzeuge ab 10 mm &

e grolRe (=vordere) Riemenscheibe
auf der Motorwelle (49):
Spindeldrehzahl 6300 min !
fur Fraswerkzeuge bis 10 mm &

Zum Einstellen der Drehzahl:

1. Schutztur 6ffnen.

2. Klemmhebel (46) l6sen und Motor
am Giriff (47) etwas anheben.

3. Motor in Richtung der Motorwelle
verschieben: Die Riemenscheibe
auf der Motorwelle muss mit der
Riemenscheibe auf der Messerwelle
fluchten.
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4. Flachriemen spannen, indem der
Motor am Griff (47) nach unten
gedriickt wird.

5. Einstellung mit dem Klemmbhebel
(46) fixieren.

6. Schutztlr schlieRen.

Messerwellen-Abdeckung einstellen:

7. Messerwellen-Abdeckung (50) so
einstellen, dass die Messerwelle
vollstdndig abgedeckt wird.

9. Betrieb als Tischkreis-
sdge

9.1 Einrichten

Gefahr!
Vor dem
Maschine:

Einrichten der

— Maschine ausschalten.
— Netzstecker ziehen.

— Warten bis die Maschine still-
steht.

Flachriemen auflegen

Fir den Betrieb als Tischkreissdge muss
der Flachriemen (51) wie abgebildet auf-
gelegt sein:

10

Wenn dies nicht der Fall ist, muss der
Flachriemen wie folgt aufgelegt werden:

1. Schutztlr 6ffnen.

2. Klemmhebel (52) l16sen und Motor
am Griff (53) etwas anheben.

3. Nicht benétigten Flachriemen von
der Riemenscheibe (54) des Motors
abnehmen.

4. Nicht benétigte Flachriemen (55)
wie abgebildet hinter die Haltefe-
dern stecken, so dass diese Flach-
riemen beim Betrieb nicht im Wege
sind.

5. Flachriemen (51) fur die S&geblatt-
welle auf die groRe (vordere) Rie-
menscheibe (54) des Motors legen.

-5
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6. Motor in Richtung der Motorwelle
ganz nach hinten dricken: Die
groRe Riemenscheibe auf der
Motorwelle muss mit der Riemen-
scheibe auf der Séageblattwelle
fluchten.

-
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7. Flachriemen spannen, indem der
Motor am Griff (53) nach unten
gedrickt wird.

8. Einstellung mit dem Klemmbhebel
(52) fixieren.

9. Schutztlr schlief3en.

Arbeitsbereich vorbereiten

Stellen Sie sicher, dass alle nicht bené-
tigte Elemente aus dem Arbeitsbereich
entfernt sind:

1. Frasanschlag vollstandig abgebaut?

2. Frasspindel vollstdndig versenkt
und mit Einlegeringen und Abdeck-
scheibe abgedeckt?

3. Abdeckbalken der Hobelmesser-
welle nach unten geschwenkt?

4. Absaugstutzen von der Spaneab-
sauganlage getrennt und nach
unten geschwenkt?

Sageblatt hochfahren
1. Tischeinlage (56) herausnehmen.

2. Zum Hochfahren des Sé&geblattes,
Klemmhebel (57) 16sen und Hebel
(58) nach unten driicken. Zum Arre-
tieren der gewlnschten Schnitt-
héhe Klemmhebel (57) wieder fest-
drehen.

3. Tischeinlage wieder einsetzen:
Dazu beide Halften der Tischeinlage
am hinteren Ende etwas auseinan-
der biegen und Tischeinlage Uber
Sageblatt und Spaltkeil schieben.
Dann Tischeinlage bindig in den
Tisch einsetzen.

Werkstiickanschlag (Parallelan-

schlag) montieren

e Trager des Werkstiickanschlags
(59) auf das Fuhrungslineal (60)
aufschieben und mit dem Klemm-
blech (61) arretieren.

Queranschlag montieren

Der Queranschlag kann sowohl vor als
auch hinter dem Werkstlick verwendet
werden.



e Verwendung vor dem Werkstlck —
besonders geeignet zum Sagen von
Leisten oder Brettern:

e Verwendung hinter dem

Werkstiick — besonders geeignet
zum S&gen von Platten:

1. Schrauben (62) bis der

16sen,
Anschlagtrédger in die Nut des
Schiebeschlittens geschoben wer-
den kann.

2. Gewiulnschten Winkel einstellen und
Schrauben (62) festziehen.

3. Schrauben (63) I6sen, bis das
Anschlagprofii  (64) auf den
Anschlagtrdger geschoben werden
kann.

4. Holzernes Endstick (65) gegebe-
nenfalls umsetzen. Das Endstiick
muss sich an dem Ende des
Anschlagprofils befinden, der zum
Sageblatt reicht.

Izl Achtung!

Das Anschlagprofil darf nicht
bis zur Schnittlinie ragen!

5. Schrauben (63) festziehen.

9.2 Sicherheit

Sicherheitseinrichtungen
e Spaltkeil

Der Spaltkeil (66) verhindert, dass ein
Werkstiick von den aufsteigenden Zah-
nen erfasst und gegen den Bediener
geschleudert wird.

Der Spaltkeil muss wahrend des
Betriebs immer so montiert sein, dass
der Abstand zwischen Spaltkeil und
Séageblatt 3 mm bis 8 mm betragt.

e Spanhaube

Die Spanhaube (67) schitzt vor verse-
hentlichem Beriihren des Sageblattes
und vor herumfliegenden Spénen.

Die Spanhaube muss wéhrend des
Betriebs immer so ausgerichtet sein,
dass der Abstand zwischen dem Werk-
stick und der vorderen Unterkante der
Spanhaube maximal 2 mm betragt.

e Schiebestock
Der Schiebestock (68) dient als Verlan-

gerung der Hand und schitzt vor verse-
hentlichem Beriihren des S&geblattes.

Der Schiebestock muss immer verwen-
det werden, wenn der Abstand

Parallelanschlag — Sageblatt <120 mm.

Sicherheitshinweise zur Bedienung

A Allgemeine Gefahr:

— Sagen Sie niemals mehrere Werk-
stiicke gleichzeitig — auch keine
Blndel, die aus mehreren Einzelsti-
cken bestehen. Es besteht Unfallge-
fahr, wenn einzelne Stlicke unkont-

rolliert vom  S&geblatt erfasst
werden.
Riickschlaggefahr!

Werkstiick wird vom Sageblatt
erfasst und gegen den Bediener
geschleudert:

— Bremsen Sie das S&geblatt nicht
durch seitlichen Druck ab.

— Dricken Sie das Werkstlick beim
Sagen stets auf den Tisch und ver-
kanten Sie es nicht.

— Arbeiten Sie nur mit korrekt einge-
stelltem Spaltkeil.

— Benutzen Sie stets scharfe Sage-
blatter. Suchen Sie im Zweifel Werk-
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stiicke auf Fremdkorper (zum Bei-
spiel Né&gel, Schrauben oder lose
Aste) ab.

Einzugsgefahr!

— Verwenden Sie eine Zufuhrhilfe
(Schiebestock), wenn Sie kleinere
Werkstiicke s&gen wollen.

— Schneiden Sie niemals Werkstl-
cke, an denen sich Seile, Schnire,
Bander, Kabel oder Drahte befinden
oder die solche Materialien enthal-
ten.

9.3 Bedienung
1. Schnittwinkel einstellen:
— Klemmhebel (69) I6sen.

Schnittwinkel

— Gewdulnschten
durch Schwenken der Sageein-
heit einstellen.

— Klemmhebel (69) festziehen, um
den Winkel zu fixieren.

2. Schnitthohe einstellen:

— Klemmhebel (70) I6sen und
Hebel (71) nach unten driicken.

— Gewlinschte Schnitthéhe einstel-
len — der Abstand zwischen dem
Werkstiick und der vorderen
Unterkante der Spanhaube darf
maximal 2 mm betragen.

— Klemmhebel (70) wieder festdre-
hen, um die H6heneinstellung zu
fixieren.

3. Gegebenenfalls Anschlag, Schiebe-
schlitten oder Tischverldngerung
benutzen.

Motor einschalten.
5. Richtige Arbeitsposition einnehmen.

AN
ls/ =
| —
6. Werkstick in einem Arbeitsgang

durchséagen.

7. Maschine ausschalten und Span-
haube vollstdndig absenken, wenn
nicht unmittelbar weitergearbeitet
werden soll.

11
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Tipps & Tricks

e Bei langen Werkstucken, vor und
hinter der S&ge Rollenstander
benutzen.

e Zum rationellen S&gen gleich langer
Abschnitte, L&ngenanschlag ver-
wenden.

10. Betrieb als Tischfrase

10.1 Einrichten

Gefahr!
Vor dem
Maschine:

Einrichten der

— Maschine ausschalten.
— Netzstecker ziehen.

— Warten bis die Maschine still-
steht.

Flachriemen auflegen

Fir den Betrieb als Tischfrdse muss der
Flachriemen (72) wie abgebildet aufge-
legt sein:

Wenn dies nicht der Fall ist, muss der
Flachriemen wie folgt aufgelegt werden:

1. Schutztlr 6ffnen.

2. Klemmhebel (73) l6sen und Motor
am Griff (74) etwas anheben.

3. Nicht benétigten Flachriemen von
der Riemenscheibe (75) des Motors
abnehmen.

4. Nicht benétigte Flachriemen (76)
wie abgebildet hinter die Haltefe-
dern stecken, so dass diese Flach-
riemen beim Betrieb nicht im Wege
sind.

5. Flachriemen (72) auf die Fraswelle
und auf die Riemenscheibe (75) des
Motors legen.

L :@

QT 2 -
Izl Ac!'ltung!

Beim Betrieb als Tischfrise
muss die Drehzahl der Frasspindel
passend zum Durchmesser des Fras-
werkzeuges eingestellt werden:

12

Schnittgeschindigkeit in m/s

Frasspindel-
drehzahl
(min~"
4500 7000
. 180 42 m/s 66 m/s
€
5E 160 38m/s | 59m/s
S —
o) Q
Y @ 140 A 51 m/s
o £
=5 12 [5 44 mis
3
100 A 37 m/s

Gefahr!
Bei diesen Kombinationen
besteht erh6hte Riickschlaggefahr.

Die Drehzahl wird durch Umlegen des

Flachriemens eingestellt:

e kleine (=hintere) Riemenscheibe auf
der Motorwelle (77):
Frasspindeldrehzahl 4500 min -

e grolRe (=vordere) Riemenscheibe
auf der Motorwelle (78):
Frasspindeldrehzahl 7000 min -

77 .

78 >

6. Drehrichtung der Frasspindel priu-
fen: Motor-Riemenscheibe mit der
Hand in Pfeilrichtung drehen — die
Frasspindel muss sich (von oben
gesehen) gegen den Uhrzeigersinn
drehen. Wenn dies nicht der Fall ist,
Flachriemen an der Welle der Tisch-
frase abnehmen und umsetzen.

7. Flachriemen spannen, indem der
Motor am Griff (74) nach unten
gedrickt wird.

8. Einstellung mit dem Klemmbhebel
(73) fixieren.
9. Schutztir schlieRen.

Arbeitsbereich vorbereiten

Stellen Sie sicher, dass alle nicht bené-
tigte Elemente aus dem Arbeitsbereich
entfernt sind:

1. Sageblatt und Spanhaube vollstan-
dig versenkt und mit Tischeinlage
abgedeckt?

2. Parallelanschlag abgebaut?

Absaugstutzen von der Spaneab-
sauganlage getrennt und nach
unten geschwenkt?

Fraswerkzeug montieren

1. Abdeckscheibe und Einlegeringe
herausnehmen.

2. Feststellschraube (79) l6sen und
Frasspindel mit dem Handrad (80)
nach oben kurbeln.

3. Zum Blockieren der Frasspindel,
Blockierstift (81) durch den Schlitz in
die Bohrung der Frasspindel ste-
cken.

4. Frasspindel-Mutter (82) I6sen und

eventuell montiertes Fraswerkzeug
und Zwischenringe entnehmen.

5. Neues Fraswerkzeug und Zwi-
schenringe auf die Frasspindel ste-
cken.

|£| Achtung!

Drehrichtung des Friaswerkzeugs
beachten (von oben gesehen
gegen den Uhrzeigersinn)!

— Das Fraswerkzeug muss auf der
Frasspindel so weit unten wie
moglich montiert werden!

6. Freiraum um die Frasspindel je
nach Durchmesser des Fraswerk-
zeugs mit Einlegeringen abdecken.

7. Frasspindel bis zum Gewindeansatz
mit Zwischenringen auffillen.

8. Frasspindel-Mutter mit dem beilie-
genden Gabelschlussel handfest
anziehen.



A Gefahr!

10.

Gabelschliissel zum Anziehen
der Frasspindel-Mutter nicht ver-
langern.

Frasspindel-Mutter nicht durch
Schldage auf den Gabelschliissel
festziehen.

Blockierstift (81) vollstindig her-
ausnehmen.

Durch Drehen mit der Hand priifen,
ob die Frasspindel mit dem Fras-
werkzeug frei drehen kann.

Frasspindel mit dem Handrad 80
ganz nach unten kurbeln und Fest-
stellschraube (79) festziehen.

Frasanschlag montieren

1.

Befestigungsgehduse des Frasan-
schlages montieren. Dazu die bei-
den Schrauben (83) in die Gewinde
im Maschinentisch einschrauben.

(84) mit
Innensechskantschrauben und
Unterlegscheiben auf das Befesti-
gungsgehduse schrauben.

Gelenkarm zwei

Sechskantigen Ausleger (85) in die
entsprechende  Aufnahme am
Gelenkarm (84) schieben und arre-
tieren.

Vertikalen Druckschuh (86) auf den
Ausleger schieben und arretieren.

Seitliche Andruckvorrichtung (87)
auf den Ausleger schieben und arre-
tieren.

Befestigungsgehduse mit einer
geeigneten Spéneabsauganlage
verbinden.

Schutzblech montieren

1.

Schutzblech (88) bis an den Quer-
anschlag in die Nut des Schiebe-
schlittens (89) einschieben und die
beiden Schrauben auf der Rickseite
des Schutzblechs festziehen.

Schiebeschlitten zur Probe (Motor
aus, ohne Werkstlick) vorschieben:
Das Schutzblech muss stets min-
destens 10 mm Abstand zum Fras-
werkzeug haben.

10.2 Sicherheit

Sicherheitseinrichtungen

Frésanschlag mit seitlicher Andruck-
vorrichtung

Frésanschlag und seitliche Andruck-
vorrichtung dienen zum sicheren
Fihren des Werkstlicks, schitzen
vor versehentlichem Beruhren des
Fraswerkzeugs und vor herumflie-
genden Spénen.

Schutzblech

Das Schutzblech schitzt vor verse-
hentlichem Berthren des Fraswerk-
zeugs.

Sicherheitshinweise zur Bedienung

A Allgemeine Gefahr:

Montieren Sie nur geeignetes Fras-
werkzeug. Das Fraswerkzeug muss
EN 847-1 entsprechen und folgende
Aufschriften tragen:
— "HANDVORSCHUB"

oder
- "MAN".

Die Montage von Schleif-
Polierscheiben ist unzulassig.

oder

Uberpriifen Sie vor dem Einschal-
ten, ob das Fraswerkzeug fest ein-
gespannt ist.

Uberpriifen Sie vor dem Einschal-
ten, ob sich das Fraswerkzeug frei
drehen kann. Drehen Sie hierzu das
Fraswerkzeug vorsichtig von Hand —
Achtung - Schnittgefahr!

Bearbeiten Sie immer nur ein Werk-
stick zugleich.

Verwenden Sie je nach Einsatz-
zweck die entsprechenden Sicher-
heitseinrichtungen, die ein verse-
hentliches Berthren des
Fraswerkzeugs verhindern. Passen
Sie diese Sicherheitseinrichtungen
genau an den entsprechenden Ein-
satzzweck und die Werkstiickab-
messungen an.

Verwenden Sie eine Zuflhrhilfe,
wenn Sie ein Werkstlick unter
300 mm Lange bearbeiten wollen.

Fihren Sie das Werkstiick beim
Bearbeiten immer nur gegen die
Drehrichtung des Fraswerkzeugs.

Riickschlaggefahr!
Werkstiick wird vom Fraswerk-

zeug erfasst und gegen den Bediener
geschleudert:

Benutzen Sie stets scharfe Fras-
werkzeuge.
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Suchen Sie im Zweifel Werkstiicke
auf Fremdkérper (zum Beispiel
Nagel, Schrauben oder lose Aste)
ab.

Verwenden Sie je nach Einsatz-
zweck die entsprechenden Sicher-
heitseinrichtungen, die ein sicheres
Fuhren des Werkstiicks gewéhrleis-
ten. Passen Sie diese Sicherheits-
einrichtungen genau an den ent-
sprechenden Einsatzzweck und die
Werkstiickabmessungen an.

Passen Sie die Frasspindeldreh-

zahl an den Werkzeugdurchmesser
an.

10.3 Bedienung

1.

Je nach Einsatzzweck, Fraswerk-
zeug, Frasanschlag, seitliche
Andruckvorrichtung und Schutz-
blech montieren und anpassen.
Gegebenenfalls auch Schiebeschlit-
ten, Spannzwinge oder Tischverlan-
gerung einsetzen.

Frasspindeldrehzahl entsprechend
dem Werkzeugdurchmesser einstel-
len.

Motor einschalten.
Richtige Arbeitsposition einnehmen.

— X\

—=
S —id

Feststellschraube (90) lésen und
Frashéhe mit dem Handrad (91) ein-
stellen (dabei wird ein eventuell ein-
gesetztes Vorsatzbrett mit einge-
frast). Feststellschraube (90)

festziehen.

Hinweis:
Das Vorsatzbrett ist ein Ver-

schleif¥teil. Das Vorsatzbrett muss daher
neu angefertigt werden, wenn der Frei-
raum um das Fraswerkzeug so grof}
geworden ist, dass das Werkstiick nicht
mehr sicher gefiihrt werden kann.
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6. Werkstick bearbeiten.

7. Bei schmalen Werkstiicken am
Ende der Bearbeitung die Zufiihr-
hilfe verwenden.

8. Bei Querholzbearbeitung (Frasen
von Schlitzen und Zapfen) Zapfen-
tisch, Spannzwinge (92) und Schie-
beschlitten (93) verwenden.

Hinweis:

Weitere Informationen zu Mon-
tage und Betrieb finden Sie in der Anlei-
tung, die dem Zapfentisch beiliegt.

9. Maschine ausschalten, wenn nicht
unmittelbar weitergearbeitet wer-
den soll.

Tipps & Tricks

e Wenn gréRere Mengen Material
abgefrast werden missen, in meh-
reren Schritten vorgehen.

e Vor dem Bearbeiten des Werk-
stiicks, an einem Abfallstliick Probe
durchflhren.

e Bei komplizierten Formen, Schablo-
nen zum exakten Fihren herstellen.

11. Wartung und Pflege

Gefahr!
Vor allen Wartungs- und Reini-
gungsarbeiten:

— Maschine ausschalten.
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— Netzstecker ziehen.

— Warten bis die Maschine still-
steht.

Als Ersatzteile, insbesondere bei
Sicherheitseinrichtungen und
Schneidwerkzeugen, nur  Origi-
nalteile verwenden, da Teile, die nicht
vom Hersteller gepriift und freigege-
ben sind, zu unvorhersehbaren Scha-
den fiihren kénnen.

Nach allen Wartungs- und Reini-
gungsarbeiten:

— Alle Sicherheitseinrichtungen
wieder in Betrieb setzen und
tiberpriifen.

— Sicherstellen, dass sich keine

Werkzeuge oder Ahnliches an
oder in der Maschine befinden.
Weitergehende Wartungs- oder Repa-
raturarbeiten, als die in diesem Kapi-
tel beschriebenen, diirfen nur Fach-

krafte durchfiihren.

11.1 Hobelmesser aus- und
einbauen

Hinweis:
Stumpfe Hobelmesser machen
sich bemerkbar durch

— verringerte Hobelleistung;
— groBere Rickschlaggefahr;
— Uberlastung des Motors.

Gefahr!

Schnittgefahr an den Hobel-
messern! Tragen Sie beim Wechsel
der Hobelmesser Handschuhe.

Zum Ausbau der Hobelmesser:

1. Netzstecker ziehen.

2. Anschlag abnehmen.

3. Messerwellen-Abdeckprofil abneh-
men.

4. Drei Vierkantschrauben (94) an der
Hobelmesser-Andruckleiste (95)
ganz einschrauben (Handschuhe
benutzen!).

5. Zunachst Hobelmesser (96), dann
Hobelmesser-Andruckleiste (95)
aus der Messerwelle (97) nehmen.

6. In der Flhrungsspalte der Messer-
welle befinden sich jetzt noch zwei
Federn. Position der Federn genau
merken (fir den Zusammenbau)
und dann die Federn herausneh-

men.
7. Oberflachen von Messerwelle und
Hobelmesser-Andruckleiste mit
Harzl6ser reinigen.
Gefahr!

Verwenden Sie keine Reini-
gungsmittel (z.B. um Harzriickstande
zu beseitigen), welche die Leichtme-
tallbauteile angreifen konnen; die
Festigkeit der Leichtmetallbauteile
kann sonst beeintréachtigt werden.

Zum Einbau der Hobelmesser:

A Gefahr!

— Verwenden Sie nur geeignete
Hobelmesser, die EN 847-1 ent-
sprechen (siehe auch ,Lieferba-
res Zubehoér“) - ungeeignete,
falsch montierte, stumpfe oder
beschadigte Hobelmesser kon-
nen sich lé6sen beziehungsweise
die Riickschlaggefahr stark erho-
hen.

— Achten Sie darauf, dass immer
beide Hobelmesser ausge-
tauscht werden.

— Auf der Messerwelle und auf der
Hobelmesser-Andruckleiste sind
die Ziffern "1" bzw. "2" einge-
schlagen. Achten Sie beim Ein-
bau darauf, dass die Ziffern von
Messerwelle und Hobelmesser-
Andruckleiste libereinstimmen,
sonst konnen durch Unwucht
Lagerschidden auftreten.

— Nur Hobelmesser mit der Auf-
schrift ,,HS“ oder ,,HSS“ diirfen
nachgeschliffen werden!

Beim Nachschleifen, beide Hobel-
messer in gleichem MaRe nach-
schleifen, sonst kénnen durch
Unwucht Lagerschaden auftreten.

— Hobelmesser diirfen nur bis zu
einer Breite von 12 mm nachge-
schliffen werden.

— Montieren Sie Hobelmesser nur
mit Originalteilen.

8. Federklammern wieder in die
urspriingliche Position in die Fuh-
rungsspalte der Messerwelle legen.

9. Hobelmesser-Andruckleiste in die
FOhrungsspalte der Messerwelle
legen. Die drei Vierkantschrauben
so weit herausschrauben, dass das
Hobelmesser soeben noch einge-
schoben werden kann.

10. Scharfes Hobelmesser einlegen und
mit der Hobelmesser-Andruckleiste



so ausrichten, dass beide nicht seit-
lich Uber die Messerwelle Giberstehen.

11. Einstell-Lehre flr Hobelmesser wie
abgebildet in Richtung der Pfeile auf
den Hobeltisch driicken:

— /_1

Die Einstell-Lehre (98) muss mit der
Kante (99) an der Vorderkante des
Hobeltisches (100) anliegen.

Der Stift (101) der Einstell-Lehre
muss in die FuUhrungsspalte der
Messerwelle greifen.

Das Hobelmesser (102) muss so
weit herausragen, dass es die Ein-
stell-Lehre berthrt.

12. Zum Festschrauben des Hobelmes-
sers, drei Vierkantschrauben an der
Hobelmesser-Andruckleiste  ganz
herausdrehen: zunachst die beiden
duBeren Vierkantschrauben, dann
die mittlere Vierkantschraube.

A Gefahr!

Werkzeug zum Festschrauben
nicht verlangern.

— Schrauben nicht durch Schlige
auf das Werkzeug festziehen.

13. Messerwellen-Abdeckprofil  wieder
montieren.

11.2 Séageblatt wechseln

Gefahr!

Kurz nach dem Sagen kann
das Sidgeblatt sehr heif sein — Ver-
brennungsgefahr! Lassen Sie ein hei-
Res Sageblatt abkiihlen. Reinigen Sie
das Sdigeblatt nicht mit brennbaren
Fliissigkeiten.

Schnittgefahr besteht auch am ste-
henden Ségeblatt. Tragen Sie beim
Wechsel des Sdigeblattes Hand-
schuhe.

Beim Zusammenbau unbedingt Dreh-
richtung von Sé&geblatt und Druck-
flansch beachten!

1. Tischeinlage (103) herausnehmen.
103

_ > =

/104
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2. Sé&geblatt ausschwenken und arre-
tieren.

3. Spanhaube (104) abnehmen.
4. Sageblattwelle mit Arretierstift (105)

festhalten, um die Sageblattwelle zu
arretieren.
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5. Spannschraube (106) mit geeigne-

tem Schlussel l6sen (Linksge-
winde!).
6. Druckflansch (107), Unterleg-

scheibe und Sé&geblatt von der
Sageblattwelle nehmen.

7. Spannflachen auf Druckflansch und
Sageblatt reinigen.

Gefahr!

Verwenden Sie keine Reini-
gungsmittel (z.B. um Harzriickstande
zu beseitigen), welche die Leichtme-
tallbauteile angreifen koénnen; die
Festigkeit der Sdge kann sonst beein-
trachtigt werden.

8. Neues Séageblatt auflegen (Dreh-
richtung beachten!).

Gefahr!

Verwenden Sie nur geeignete
Sageblitter (siehe »Technische
Daten“) — bei ungeeigneten oder
beschidigten Séageblittern koénnen
durch die Fliehkraft Teile explosions-
artig weggeschleudert werden.

Nicht verwendet werden diirfen:

— Sdégeblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HS);

— Sdégeblatter mit
Beschadigungen;

sichtbaren

Trennscheiben.

A Gefahr!

— Montieren Sie das Sageblatt nur
mit Originalteilen.

— Verwenden Sie keine losen Redu-
zierringe; das Sageblatt kann sich
sonst I6sen.

— Sdégeblatter miissen so montiert
sein, dass sie ohne Unwucht und
Schlag laufen und sich beim
Betrieb nicht I6sen kénnen.

9. Druckflansch (107) auflegen.
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10. Spannschraube (106) mit Unterleg-
scheibe aufschrauben (Linksge-
winde!) und handfest anziehen.

A Gefahr!

Werkzeug zum Festschrauben
des Ségeblattes nicht verlangern.

— Spannschraube nicht durch
Schlage auf das Werkzeug fest-
ziehen.

— Nach dem Festziehen der Spann-
schraube unbedingt Arretierstift
entfernen!

11. Tischeinlage (103) wieder bundig in
den Tisch einsetzen.

12. Spanhaube (104) montieren.

11.3 Pflege und Wartung

Gefahr!

Die hier aufgefiihrten Prifun-
gen und Arbeiten dienen der Sicher-
heit! Sollten an den genannten Bau-
teilen Mangel vorliegen, darf die
Maschine nicht benutzt werden, bis
diese Mangel fachgerecht beseitigt
sind!

Vor jedem Arbeitsbeginn

1. Anschlusskabel auf Beschadigun-
gen Uberprifen, ggf. durch Elektro-
fachkraft ersetzen lassen.

2. Holzstaub und Spane entfernen.

3. Hobelmesser priifen:
— Fester Sitz
— Scharfe
— Allgemeiner Zustand
(keine Scharten etc.)
4. Ruckschlagsicherung des Dicken-
hobels priifen:
— Beweglichkeit der Greifer
(mussen von selbst zurlickfallen)
— Spitzen der Greifer
(nicht abgerundet)
5. Tischkreissage prifen:
— Abstand Sageblatt — Spaltkeil
OK? (3 bis 8 mm)
— Spaltkeil und Spanhaube unbe-
schadigt?
6. Tischfrase prifen:

— Werkzeugverdeckung unbescha-
digt?

Wochentlich:

1. Holzstaub und Spane mit Hilfe der
Absauganlage oder einem Pinsel
entfernen:

— Hoéhen-Verstelleinrichtung  des
Dickentisches;

— Hoéhen-Verstelleinrichtung der
Frasspindel;

— Hohen-Verstelleinrichtung der
Kreissége;

— Verstellelemente der Kreissége;

— Kugelfihrung und Laufbahn des
Schiebetisches.

15
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@ Achtung!

Flachriemen und Riemenschei-
ben nicht mit Wartungs- und Pflege-
spray einsprilhen — die Flachriemen
rutschen sonst durch.

2. Aufnahmetisch, Abgabetisch und
Dickentisch mit einer dinnen
Schicht Gleitwachs versehen.

11.4 Maschine aufbewahren

Gefahr!
Bewahren Sie die Maschine so
auf,

— dass sie nicht von Unbefugten in
Gang gesetzt werden kann und

— sich niemand an der stehenden
Maschine verletzen kann.

@ Achtung!

Maschine nicht ungeschiitzt im
Freien oder in feuchter Umgebung
aufbewahren.

12. Lieferbares Zubehor

Fir besondere Aufgaben erhalten Sie im

Fachhandel folgendes Zubehér — die

Abbildungen finden Sie auf der hinteren

Umschlagseite:

A Langlochbohr- und Fraseinrichtung
zum Bohren von Langléchern mit
maximal 100 mm Tiefe und maxi-
mal 100 mm Lange.

B Tischverldngerung
zum Bearbeiten langer Werkstiicke
erforderlich.

C  Schiebeschlittenverbreiterung
zum Bearbeiten breiter Werk-
stlicke erforderlich.

D Ablanganschlag
zum rationellen Anfertigen von
Abschnitten gleicher Lange erfor-
derlich.

E Zapfentisch
zum problemlosen Frésen von Zap-
fen erforderlich.

F  Bogenfrdsanschlag
zum prazisen Fuhren gebogener
Werkstlcke erforderlich.
G HS-Hobelmesser
260x20x2,5
fur lange Standzeit. Nachschleifbar.

H Sageblatt-Hartmetall
250x3,2/2,2x30 24WZ
fur La&ngs- und Querschnitte in
Massivholz und Spanplatte.

| Sageblatt-Hartmetall
250x3,2/2,2x30 48UWZ
fur Langs- und Querschnitte in
Paneele; Kunststoffe, Aluprofile
und hochwertige, furnierte Platten.

J  Ségeblatt-Hartmetall
250x3,2/2,2x30 60KWZ
Universalsdgeblatt fir Kunststoffe
und NE-Metalle.
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K  Sageblatt-Hartmetall
250x3,2/2,2x30 80TFZ
Universalsdgeblatt fir Kunststoffe
und NE-Metalle.

L  Kugel-Rollenbock
zum prézisen Fuhren langer Werk-
sticke. Wahlweise mit Kugel- oder
Rollenflihrung einsetzbar.

M  Gleitmittel WAXILIT
fur gute Gleitfahigkeit des Holzes
auf den Auflagetischen.

N  Wartungs- und Pflegespray
zum Entfernen von Harzriickstan-
den und zum Konservieren der
Metalloberflachen.

13. Reparatur

Gefahr!

Reparaturen an Elektrowerk-
zeugen diirfen nur durch eine Elektro-
fachkraft ausgefiihrt werden!

Reparaturbedirftige Elektrowerkzeuge
kénnen an die Service-Niederlassung
lhres Landes eingesandt werden. Die
Adresse finden Sie bei der Ersatz-
teilliste.

Bitte beschreiben Sie bei der Einsen-
dung zur Reparatur den festgestellten
Fehler.

14. Umweltschutz

Das Verpackungsmaterial der Maschine
ist zu 100 % recyclingfahig.

Ausgediente Maschinen und Zubehor
enthalten groRe Mengen wertvoller Roh-
und Kunststoffe, die ebenfalls einem
Recyclingprozess  zugefuhrt werden
kénnen.

Die Anleitung wurde auf chlorfrei
gebleichtem Papier gedruckt.

15. Probleme und Stérungen
Gefahr!
Vor jeder

gung:

— Gerat ausschalten.

Storungsbeseiti-

— Netzstecker ziehen.

— Warten bis die Maschine still-
steht.

Nach jeder Stérungsbeseitigung alle
Sicherheitseinrichtungen  wieder in
Betrieb setzen und Uberpriifen.

15.1 Alle Betriebsarten

Motor lauft nicht:
Keine Netzspannung.

— Kabel, Stecker, Steckdose und
Sicherung prifen.

Schutztlr nicht geschlossen.
— Schutztir schlief3en.
Ein/Aus-Schalter verriegelt.

— Ein/Aus-Schalter durch Drehen im
Uhrzeigersinn entriegeln.

Unterspannungsrelais wurde durch vor-
Ubergehenden Spannungsausfall ausge-
|6st.

— Erneut einschalten.

Motor (berhitzt, z.B. durch stumpfe
Werkzeuge, zu starke Belastung oder
Spanestau.

— Ursache der Uberhitzung beseiti-
gen, etwa zehn Minuten abkihlen
lassen, dann erneut einschalten.

15.2 Abricht- und Dickenhobel

Leistung lasst nach:

Hobelmesser stumpf.

— Scharfe Hobelmesser einsetzen.
Flachriemen rutscht durch.

— Flachriemen nachspannen.

Bearbeitete Oberflache zu rauh:
Hobelmesser stumpf.

— Scharfe Hobelmesser einsetzen.
Hobelmesser durch Spane zugesetzt.
— Spéne entfernen.

Werkstlck enthélt noch zu viel Feuchtig-
keit.

—  Werkstiick trocknen.

Bearbeitete Oberflache rissig:
Hobelmesser stumpf.

— Scharfe Hobelmesser einsetzen.
Hobelmesser durch Spane zugesetzt.
— Spéne entfernen.

Werkstiick wurde gegen die Wuchsrich-
tung bearbeitet.

— Werkstlick von der Gegenrichtung
bearbeiten.

Zu viel Material auf einmal abgehobelt.

— Werkstick in mehreren Arbeitsgan-
gen bearbeiten.

Berarbeitete Oberfliche uneben:

Hobelmesser ungleichmafig eingebaut.

— Hobelmesser mit Einstell-Lehre aus-
richten.

Werkstiickvorschub zu gering
(Dickenhobeln):
Dickentisch verharzt.

— Dickentisch reinigen und Gleitwachs
dinn auftragen.

Transportwalzen schwergangig.

— Transportwalzen instandsetzen.
Flachriemen rutscht durch.

— Flachriemen nachspannen.
Werkstiick eingeklemmt
(Dickenhobeln):

Zu viel Material auf einmal abgehobelt.

— Werkstlick in mehreren Arbeitsgan-
gen bearbeiten.



15.3 Tischkreissage

Ségeleistung lasst nach:
Sageblatt stumpf (Sageblatt hat evitl.

15.4 Tischfrdse

Frasleistung ldsst nach:
Fraswerkzeug stumpf.

Fihrungselemente verschmutzt.

— Fuhrungselemente reinigen

DEUTSCH (DD

Schiebeschlitten schwergéngig:

und

Brandflecke an der Seite). — Fraswerkzeug austauschen. olen.
— Ségeblatt austauschen. Flachriemen rutscht durch.
Flachriemen rutscht durch. —  Flachriemen nachspannen.
— Flachriemen nachspannen. .
Spane-Verstopfungen:
Schiebeschlitten schwergéngig: Keine Absauganlage angeschlossen.
FUhrungselemente verschmutzt. - Absauganlage anschlieRen.
— Flhrungselemente mit Pinsel oder Ablagerungen um die Frasspindel.
Druckluft und Absauganlage reini- . . . I
gen. — Einlegeringe um die Frasspindel
entfernen, Frasspindel auf- und ab
bewegen und Umgebung der Fras-
spindel mit Pinsel oder Druckluft
und Absauganlage reinigen.
16. Technische Daten
Multi 260 S Multi 260 S
1~230V 3 ~ 400V
Kombimaschine
Lange (Transportstellung, ohne Anbauteile) mm 1120 1120
Breite (Transportstellung, ohne Anbauteile) mm 850 850
Hoéhe (Transportstellung, ohne Anbauteile) mm 860 860
Gewicht (ohne Anbauteile) kg 166 166
Betriebsart S6 (%) 40 40
Leistungsaufnahme P, W 2150 2200
Leistungsabgabe P, w 1500 1500
Spannung \% 230~ 1 400~ 3
Nennstrom A 9,5 4
Frequenz Hz 50 50
Schutzklasse SK | |
Schutzart P 44 44
Isolierklasse - F F
Abricht- und Dickenhobel
Leerlaufdrehzahl n,, min! 6500 6500
Messerwelle - Durchmesser mm 62 62
Hobelmesser - Lange mm 260 260
Hobelmesser - Breite mm 20 20
Hobelmesser - Dicke mm 3 3
Abrichthobel
Gesamtlange Hobeltisch mm 1040 1040
Aufgabetisch - Lange mm 520 520
Maximale Spanabnahme mm 4 4
Maximale Schnittbreite mm 259 259
Schallleistungspegel - Leerlauf* dB (A) 89 89
Schallleistungspegel - Bearbeitung* dB (A) 98,5 98,5
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz - Leerlauf* dB (A) 85,5 85,5
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz - Bearbeitung* dB (A) 92 92
Dickenhobel
Lange Dickentisch mm 590 590
Breite Dickentisch mm 258 258
Dickentisch - Verstellbereich mm 4 -150 4-150
Maximale Schnittbreite mm 259 259
Maximale Spanabnahme mm 4 4
Vorschubgeschwindigkeit m/min 7 7
Schallleistungspegel - Leerlauf* dB (A) 107 107
Schallleistungspegel - Bearbeitung* dB (A) 100 100
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz - Leerlauf* dB (A) 94 94
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz - Bearbeitung* dB (A) 94 5 94 5
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Multi 260 S Multi 260 S
1~230V 3 ~400vV
Tischkreissage
Leerlaufdrehzahl n, min! 4800 4800
Sageblatt - Durchmesser aullen mm 250 250
Sageblatt - Bohrung mm 30 30
Neigungsbereich der Sageeinheit ° 0-45 0-45
Schnitthéhe bei 0° mm 90 90
Schnitthdhe bei 45° mm 58 58
Schiebeschlitten - Breite mm 140 140
Schiebeschlitten -Lénge mm 1080 1080
Schiebeschlitten -Verstellbereich mm 1320 1320
Schallleistungspegel - Leerlauf* dB (A) 90 90
Schallleistungspegel - Bearbeitung* dB (A) 106 106
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz - Leerlauf* dB (A) 83,5 83,5
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz - Bearbeitung* dB (A) 94,5 94,5
Tischfrase
Leerlaufdrehzahl n min™’ 4500/6900 4500/6900
Werkzeugaufnahme-Durchmesser mm 30 30
Maximaler Werkzeug-Durchmesser im Tisch mm 150 150
Maximaler Werkzeug-Durchmesser im Frasanschlag mm 180 180
Vertikaler Verstellbereich der Frasspindel mm 125 125
Nutzbare Héhe der Frasspindel mm 92 92
Drehrichtung der Frasspindel (von oben gesehen) - links links
Schiebeschlitten - Breite mm 140 140
Schiebeschlitten -Lénge mm 1080 1080
Schiebeschlitten -Verstellbereich mm 1320 1320
Schallleistungspegel - Leerlauf* dB (A) 87 87
Schallleistungspegel - Bearbeitung* dB (A) 92,5 92,5
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz - Leerlauf* dB (A) 82 82
Schalldruckpegel am Arbeitsplatz - Bearbeitung* dB (A) 89 89

* Die Gerauschemission wurde nach EN 861 ermittelt, wobei fiir die Betriebsbedingungen die Anhange B und C von ISO7960:1995
zugrunde lagen.

Die angegebenen Werte sind Emissionspegel und sind nicht notwendigerweise Pegel fir sicheres Arbeiten. Obwohl es einen
Zusammenhang zwischen Emissions- und Immissionspegel gibt, kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob zusétzliche
MafRnahmen erforderlich sind. Die den aktuellen am Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beeinflussenden Faktoren umfas-
sen die Dauer der Exposition, die Raumcharakteristik, andere Ladrmquellen usw. wie z.B. die Anzahl der Maschinen und andere
benachbarte Bearbeitungsvorgéange. Auflerdem kann der zuldssige Immissionspegel von Land zu Land unterschiedlich sein.
Trotzdem ist diese Information geeignet, dem Anwender der Maschine eine bessere Abschatzung der Gefédhrdung und des Risikos
zu ermdglichen.
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092 005 4056

B 092 005 3947 C 092005 4072
D 0920054110 E 092 005 4080 F 092 005 4099
G 092005 4030 H 091 003 0990 | 091 003 1015
J 091003 1023 K 091003 1031 L 091005 3353
M 431306 2258 N 091101 8691
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